Privarovant svornikit na hlinik

Privarovani hlinikovijch svornikii na hlinikovy plech je
komplikovanéjsi aplikace. Moznost uziti je jak pro privarovani s
hrotovym zazehem ( kondenzatorovi) vyboj ) tak pro zdvihovy zazeh (
elektricky) oblouk).

Hrotovy) zazeh ( kondenzatory vyboj ) - tato metoda je pro privarrovant
svornikii pro kombinaci hlinik/ hlinik velmi vyhodna. Pri aplikaci je
vSak nutno posoudit kvalitu povrchu zakladniho materialu, nebot se
na nem tvori vrtstva oxidii, ktera zhorcéuji podminky svaritelnosti.
Diky zdkladnim parametriim tohoto zpiisobu svarovani ( kratky
svarovaci ¢as 1 — 3 msec. a vysoky svarovaci proud az az 16 kA) je
nasazeni u vétsiny slitin bez vétsich problémii. Prikladem je uZziti na
dopravni znaceni a v posledni dobé v automobilovém priimyslu ( AlSi).
Zarucené dosazitelné je privaieni hlinikovych svorniki do pritméru M
6. Nasazenti svornikit M 8 je nezarucené a pevnost je na cca 60 — 70 %.
Samozi‘ejmé pevnost svaru je zavisla i na tloustce zakladniho
materialu.

Pro privarovani hlinikovych svornikii na vétsinu hlinikovych slitin
plati obdobné zasady:

- nastavuje se vétsi zdvih, dle priiméru svorniku cca 2 — 5 mm, na
svarovaci pistoli ( pistole se zdvihem PHM - 101)

- nastavuje se vyssi pritlak, dle prumeéru svorniku cca st. 3 — 5, na
svarovaci pistoli ( pistole kontaktni PKM — 101)

Diivodem je snizeni svarovaciho ¢asu pro PKM — 101 cca 2 msec, pro
PHM — 101 cca 1 — 1,5 msec.

- nastavent napéti na kondenzatoru se voli vyssi ( volba konkrétni
hodnoty dle hlinikové slitiny)

Obecné je vyhodnéjsi pro privarovani hlinikovijch svornikii na hlinik
volba stroje s nizsi kapacitou kondenzatoru, napiiklad 44.000/ 66.000
uF, a vyssim pracovnim napéti na kondenzatoru ( opacné nez u
ocelovijch svornikil).

V pripadé svarovani na jiné tvary a plochy nez jsou rovné plechy (
chladice, tvarové vyrobky, fritovact hrnce ) je nutno vzdy dbat zvysené
pozornosti poloze a kontaktu zemnicich svorek, cistoty zakladniho
materialu ( bez oleje nebo jinych emulzi), svarovani v blizkosti hrany,
jako 1jinych moznych pricin snizeni kvality svaru.

Svorniky a jejich kvalita maji podstatny) vliv na konec¢ny vysledek
vzniklého svarového spoj. Nutna je co mozna nejuyssi geometricka
presnost svornikii ( ditvodem je rozliécna hodnota nastaveni zdvihu a
pritlaku, viz. bod 4).

Snad jeste vétsi prioritou je vSak pravidelnost priruby svorniku,
primer a vyska zazehové spicky.

Zatimco ovalita priruby ma vliv pouze na pravidelnost rozstriku
taveniny (jinak je tomu u svarovani automatem), pak geometricka
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presnost zazehové spicky svorniku definuje mnozstvi taveniny vzniklé
mezi svornikem a zakladnim materialem, coz ovlivniuje jednoznacné
kvalitu svaru.

Material svornikit a jejich rozméry odpovidaji CSN EN ISO 13918 a
CSN EN ISO 14555.

Privarovant hlinikoviyjch svornikit na hlinikovy zakladni material je
resitelné a je nutno dbdat zviysené pozornosti zakladnimu materialu,
svornikiim i svarovacimu zdroji a pistoli.

Doporucujeme vypracovani predpisu svarovani pWPS a WPS.

Pro snizenti rozstiiku taveniny a vytvoreni pohledného svaru je mozno
pouzit separacni vrstvu — vodu se saponatem. Potom je nutno dbat
pozornosti, nebot rozstrikujici se chladnouci hlinik zpiisobi vétsi
rozstiik a pri konatktu s kiizi zpiisobi popadleniny ( rovnéz nebezpeci
vzniku pozaru jsou- li v okoli horlavé latky). Pii pouziti této aplikace je
nutno opét zvysit napéti na kondenzatoru o cca 10 %.

Pri piivarovant svornikit na dural vznikaji specifické problémy.
Nejughodnéjsi je uziti svornikii z obdobného materialu jako je zakladni
materidal. Pokud to neni zcela mozné, standartné se vyrabi z Al99,5,
AlMg3 a AlSi, je potreba se ridit nasledujicimi zasadami:

zakladni material Al99,5 — svorniky Al99,5 ( eventualné AlMg3)
zakaldni material AIMg3 — svorniky AlIMg3 ( eventualne Al99,5, AlSi)
zakladni material AlSi, AlICu4Mg ( dural), apod. - svorniky AlSi (
eventualné AlMg3)

Privarovant na hlinik je komplikované, je nutno dbat zvysené
pozornosti pii provadént, ale také zkousent svarti (viz. CSN EN ISO
14555)
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