Zakladni pravidla pro privarovant izola¢nich trnit skrz izolaci

1. Pro privairovani trnit je nejlépe pouzivat svairovaci pistoli v
plném vybavent, tzn.
tak jak predepisuje vyrobce.

Pro svarovaci pistoli PIM - 1A to znamena nasledujici:
- pouZziti pritlaéného talire ( na stativu umistén na dvou dist. nozkach
), coz zabezpecuje:
a. po pritlacenti talire po celém obvodu a stlacent izolace je svarovaci
pistole oprena a je tedy relativné pevné ustavena do startovaci polohy.
b. pii volbé odpovidajici délky trnii, v ndvaznosti na tloustku a hustotu
izolace, je tedy zabezpecena relativné definovatelna poloha, tedy trn
kolmo k podkladnimu plechu a talir rovnobézné s izolaci
c. pritlacny talir oddéluje vodivou ¢ast trnu od hlinikové folie, kterou
jsou v mnohych pripadech opatieny izolace. Nedojde- li k oddéleni
vodivych ¢asti od sebe dochazi jednak k nadmérnému opalovant
magnetu a polepu, tak zvlasteé ve zvyseném vlhku, desti nebo mrazu
k probijeni. Toto pociti izolatér pridrzujici izolaci na potrubi.

- pouZziti plastového krytu magnetické klestiny:
a. zabezpecuje polohu trnu na magnetu
b. je- li kryt Cisty a nezaneSeny necistotami zamezuje uklouznuti trnu do
strany v pripade, Ze poloha svarovaci pistole neni idedlné kolma k
podkladnimu plechu
c. v pripade konaktu magnetu s jinou vodivou, event. uzemnénou
casti, zamezuje pirechodu svarovaciho proudu a tedy izoluje
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- magneticka klestina:
Magnetickou klestinu je nutno udrzovat v co moznda nejvétsi cistote,
neopdlenou nebo jinak opotrebovanou. Dojde- li k opotiebeni, je potirebné
tuto vycistit, prip. Upravit na soustruhu, piicemz totéz se musi udeélat s
plastovym krytem.
Je- li magneticka klestina opotirebovana a nedostatecné presahuje pres
plastovy kryt nastava nasledujici:
a. magnet sice dostatecné drzi trn, ale nedochazi k prenosu energie, resp.
dochazi ale s velkymi ztratami, coz zapiicinuje nedostatecnou pevnost
trnu a nedojde ke svaru
b. magnet se nadmerné opotrebovava

- osazeni magnetickou klestinou:
Klestina se nasroubuje do pistu v pistoli. Je nutné zabezpecit dostate¢né
dotazenti klestiny a nasledné, nejlépe pak kazdodenni zkontrolovani. Pri
povolenti klestiny dojde k opalent zavitu jak na klestiné, tak v pistu, a tedy
naslednému poskozeni.
Svarovaci proud cca 16.000 A po dobu 2- 3 msec.
mikrospinace:
Ve svarovaci pistoli jsou dva mikrospinace, které samostatné nefunguji,
tzn. Ke svaru dochazi po sepnuti obou.
a. ve svarovaci pistoli je mikrospinac, ktery je sepnut tehdy, prizvedne- li
se pist po dotyku trnu s plechem a mirnému pritlacent
b. pod éervenym tlacitkem na svarovaci pistoli je druhy mikrospinac,
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ktery po sepnuti pruniho, bezpec¢nostniho mikrospinace, iniciuje
svarovaci proud

Bezpecnostni a funkéni doporuceni:

a. nesundavat pritlacny talir

b. pouzivat klestinu v ptivodni upravé, tzn. Véetné plastového krytu
c. dotahovat magnetickou klestinu do pistu

d. neodpojovat mikrospinac, zvlasté bezpecnostni

e. nezapojovat mikrospinac pod tlac¢itkem na pistoli natrvalo

2. Popis funkcnosti svarovaci pistole, stroje, nékterych éasti a
trnu

a. pro privarrovant trnii na izolaci bez polepu hlinikovou folii se pouziva trnii
bez izolace, tzn. Bez ochranné buzirky.

b. pro privarovani trnii na izolaci s polepem hlinikovou folii se pouziva trniti
s izolaci, tzn. S ochrannou buZirkou

c. dojde- li k viyboji mezi trnem a polepem ( piivaiovant bez pritlacného
talire, bez plastového krytu magnetu, Spatné pripevnéna kostra, resp.
nedostatecny pienos skrz priruby mezi jednotliviymi sekcemi klimatizace )
mimo shora uvedené, rozsviti se cervena LED kontrolka na svarovacim
stroji, kterd z diivodu nedokonalého vybiti kondenzatorit znemozni dalsi
funkci stroje. Tato bude obnovena az po vypnuti sitovym spinacem a
nasledném zapnuti.
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d. po propichnuti izolace trnem umoziuje svarovaci pistole pritlaceni az na
doraz, poté je nutno cca o 5 mm pritlaceni uvolnit aby pritlacna pruzina
mohla vtlacit trn do tavné lazné. Znamena to tedy Ze trn musi nadzvednout
pist, aby sepnul bezpec¢nostni mikrospinac ve svarovaci pistoli.
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Pist vsak nesmi byt dotlacen na doraz ve svarovaci pistoli.
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Pritlacenim pistu v pistoli az na doraz mohou nastat ndasledujict situace:

nedojde ke svaru viibec, resp. nenabéhne oblouk

tavici se spicka trnu je tlakem ruky na pistoli nekontrolované rychle
vtlacena do vznikajictho elektrického oblouku, coz zapiicini jeho
prerusent

dojde- li ke svaru pak v mnohijch pripadech trn uhne pod velkym tlakem
a nadmérne poskodi klestinu

po piidani pracovniho napéti na kondenzatoru miize dojit rovnéz k
nadmeérnému poskozeni pozinkovaného plechu z druhé strany. Nedojde k
propdalenti, ale k poskozeni pozinkované vrstvy a protlaceni spicky trnu.
pritlak pruziny ve svarovaci pistoli je cca 8 — 10 kg, pritlak rukou pii
dotlacent pistu v pistoli na doraz pak dle polohy a sily svarece
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3. Svarovaci stroj

Svarovact stroj LBS 44

Svarovact stroj LBS 44 je postacujici pro piivarovani trnu skrz izolaci pri
dodrzeni vSech shora uvedenijch pokynech. Diky nizsi kapacité
kondenzatorii, tzn. 44.000 uF, vsak v nékteriych pripadech, a to zvlaste pri
nepouzivani pritlacného talire, nadmérném opotrebeni magnetické klestiny,
apod. Mohou nastat problémy. Obecné se pracuje s vyssim napéti na
kondenzatoru.

Svarovaci stroj LBS 75

Svarovaci stroj LBS 75 je svymi parametry velmi dobriy pro pouZiti izolovani
trny skrz izolaci. Kapacita 66.000 uF je velmi vyhodna, neprojevuji se
problémy viz. LBS 44.

Pracuje se s nizsim napétim na kondenzatoru a tedy zvlaste pri stizenijch
podminkach

( nizka teplota ovzdusi, vysoka vlhkost, apod. ) je dosahovano lepsich
vysledkii.

Zaveérem je mozno konstatovat, dle zkusenosti riiznich zakaznikii, Ze zavisi
ve vétsiné pripadech na volbé a zvyklostech zdkaznika. Riiznym shora
uvedenym komplikacim je mozno predejit diislednym dodrzovanim
obecnych a piedepsanijch pravidel, pouzivanim originalnich dilii, které jsou
ve vybaveé prislusenstvi svarovaci pistole.

Navic v pripadé potieby je jednoduché upravit LBS 44 na LBS 75, resp.
naopak.

LED kontrolky na ¢elnim panelu svarovactho stroje

- proni LED kontrolka signalizuje pripojent k siti. Nesviti- li, je poskozena
sitova kabelace, resp. sitova deska ( filtr ).

- druhd LED kontrolka signalizuje piehrati kondenzatorii. Je- li funkéni
termicky spinac se tato rozsviti po zahi-ati kondenzatori na cca 75 ° C,
zpomali takt stroje az do vychladnuti a nasledné zhasne

~ trreti LED kontrolka se rozsviti po kazdém svaru a sviti do doby pokud
nent prerusen kontakt s privarenym trnem.

Jeji rozsvicenti zpiisobi také nasledujici:

a. vadna magnetické klestina ( dojde k castecnému, nebo zadnému vybiti
kondenzatoru )

b. dojde k viboji mezi talirovou ¢asti trnu a hlinikovyym polepem na
izolaci

c. nedostatecni) kontakt mezi zemnicimi klestémi a piivarovanym trnem (
nejcastéji zpiisobeno nedokonaliyym prenosem pies jednotlivé sekce
potrubi, které jsou spojené srouby a izolovany gumovym tésnénim )
porucha stroje

- Cturta LED kontrolka sviti je- li kontakt mezi zemnicimi klestemi a
privarovanym trnem. Nesviti- li je Spatny kontakt.
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- Pata LED dioda sviti pri sepnutych mikrospinacich ( musi byt sepnuty
oba ). Nerozsviti- li se je poskozen néktery z mikrospinacit nebo oba, prip.
Poskozena kabelace svarovaci pistole
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Pri nastavovani potenciometrem smeérem nahoru, tzn. Pridavant, je mozno
provadet pri zapnutém stroji. Pii nastavani smérem dolu, tzn. Ubiranti, je
nunté svarovaci stroj vypnout.
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