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Polohovani svornikii- privarovani na sablonu a dilcik

Pro polohovani piivairovanych svornikii na zakladni plech se uziva
diil¢iku ( vhodné pouze pro svarovani zdvithovym zazehem — obloukouvé
privarovani svornikii ) nebo Sablony ( vhodné jak pro zdvihovy zazeh,
tak pro hrotovy

zazeh ).

Sablona miiZze byt zhotovena z jakéhokoli materidlu, samoziejmé je
vhodnéjsi nevodivy, napr. pertinax.

Viyska sablony je vyhodneéjsi vétsi, cca 5 — 10 mm, nebot vyssi Sablona
vede natrubek rovnéz svisle a zvysuje presnost kolmosti
privarovaného svorniku.

Sablona nesmi leZet na materialu, na ktery se piivaruje. Ditvodem je
to, Ze exhalace po svarovanti, resp. vyfukovana atmosféra, obsahujici
kyslik nevhodny pro svarovani, narazi na stény sablony a ¢ast se vrati
zpét do prostoru svaru. To zapricinuje snizenou kvalitu svaru,
snizenou pevnost a Spatny vzhled. Zvlast vyznamny vliv pri
privarovani svornikii na povrchové upraveni plech zinkovanim,
apod., rovnéz pri obsahu olejové slozky na povrchu plechu, kdy
vznikaji pro svar skodlivé exhalace.

Pouziti sablony je vyhodnéjsi zptisob polohovani svornikii na
zakladnim materialu. Nevgyhodou je to, ze jeho nasazent je cenové
vyhodné predevsim pii opakované viyrobeé.

V pripadé privarovani svornikii na vyrobky s nizkou opakovatelnosti
nebo tam, kde je pouziti Sablony nemozné, je nutno pro polohovani
svornikil na obrobku uzit diil¢iku, prip. rysku.

Pro piivarovani svornikit zdvihovym zazehem ( elektrickym obloukem
) je uziti funkcéné neomezeno i pri vétsi hloubce diilciku.

Pro piivarovani s hrotovym zazehem ( kondenzatorovym vybojem) je
situace slozitéjsi a snizuje kvalitu svaru. Podstatna je hloubka diiléiku.
Pii hloubce 0,2 — 0,3 mm ( CSN EN IS0 14555 ) je svai'ovani mozné
bez vétsich problémii. Ve vétsiné pripadii je vsak nutné zvysit
nastaveni pracovniho napéti na kondenzatoru.

Provedent diil¢iki této hloubky je mozno zabezpecit pomoci specidlniho
automatického dulciku ( www.proweld.cz ), ktery dle nastavené sily
vytvori oznaceni, pro tento druh privarovani, vhodné hloubky.

Jinou moznosti je provedeni ozanceni pomoci automatii umoznujicich
znackovanti diil¢ikovanim prednastavenou silou odpovidajici dané
hloubce.

V kazdém piipadé je nutno pri piivarovani svornikit hrotovym
zazehem dbat zvysené pozornosti hloubce diilciku.

Odiivodnéni nevhodnosti diiléiku pro privairovani hrotovym zdazehem:
Zazehovy hrot zapadne do vytvoreného diilku a mohou nastat dvé
varianty:

1. elektricky oblouk se zazehne, ale tavici se hrot zacne vypliovat
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prostor diilku a nasledné priimer svorniku. Nedostatek roztavené
hmoty zapricini Spatné provedeni svaru.

2. elektricky oblouk se nezazehne, nebot hrot zapadne do diilku natolik,
Ze svornik se opre ¢elem o zakladni materidal, ¢imz se mnohondsobné
zvedne plocha pres kterou ma proudit energie, ktera se tim
mnohonasobné snizi.
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