Kombinace materialit ocel na ocel a nerez na nerez

v Standartni kombinace pro tuto technologii je ocel, nerez a zaruvzdona
ocel.

Kombinace ocelovyjch svornikii na ocel

v Kombinace ocelovijch svornikii na ocelovi plech je bezproblémova. Pri
nastavent dle vzorce ( I= 80 x prumer, t = I/ 2) orientacni hodnoty
nastavent.

Doporucujeme tyto snizit (v pripadé moznosti regulace svarovaciho
proudu).

Po provedeni prvntho svaru je potirebné provést vizualni i destruktivni
zkousku. Na zakladé nich pak dale provadime zkuSebni vzorky az do
stavu, kdy jsou tyto provedeny dle predstav ( pevnost a vizualiini
vzhled).

Doporucujeme provedeni pWPS a WPS, véetné pevnostnich zkousek,
makro a mikro rozbort,...

vV pripadé svarovaciho stroje pro privairovani bez moznosti regulace
svarovactho proudu ( LBH 710, 910) je mozno vychdzet z orientac¢nich
hodnot:

M 35—-10msec, M 410 — 20 msec, M 515 — 30 msec, M 6 20 — 40
msec, M 8

40 — 8o msec, M 10 100 — 160 msec, M 12 120 — 240 msec. Toto
nastaventi vsak plati pouze pii svairovani v ochranné atmosféie nebo s
keramickymi krouzky. Vzdy vsak plati provedeni vzorkii, odzkouseni a

event. prenastavovani vedouci k nalezeni optimalni pevnosti svaru.
Rozdilnost v parametrech nastavovani miize byt zapric¢inéna
rozdilnou tloustkou plechu, na ktery se privaruje, okolni teplotou,
stavem keramickych krouzkii, apod.

vV pripadé svarovani s rezimem kratkého casu je volba parametrii
rozlisna. Mnohdy je mozno kratky svarovaci éas regulovat vyssim
svarovactm proudem.

Doporucujeme vsak tuto metodu pouzivat do priiméru 6 mm a
predevsim tam, kde neni podstatny vzhled svaru.

vV pripadé privairenych svornikii se spravnymi parametry se tavenina,
pri pouZziti ochrany keramickych krouzkii, barvi do ocelové modré.
Podobné plati pro privairovani po ochrannou atmosférou.

Kombinace nerezoviych a zaruvzdornyjch svorniki na nerez
v Tato vyplyva z obdobnych zasad jako kombinace ocel na ocel.
v Rozdilnost spociva v kombinaci nastavovani svarovaciho proudu a
svarovactho éasu.
Zatimco u oceli ve vétsiné piipadii vychazi nastavovani dle vzorce,
nerez vyzaduje sirsi nabidku nastavovacich parametrii. Jsou pripady,
kdy nastaveni odpovida oceli, tedy i vzorci. V nékterych pripadech,
obvzlasté u zaruvzdornych materialii je potrebné uziti kratsiho ¢asu a

% PROWELD




vyssiho svarovaciho proudu.



