Seznam lisovacich sroubi a ¢epti

Lisovaci Srouby, typ FH, FHS a FHA
Lisovaci Srouby pro plechy vyssi tvrdosti, typ FH4
Lisovaci Srouby pro mensi prostory , typ FHL, FHLS
Lisovaci ¢epy, typ FH, FHS a FHA
Lisovaci ¢epy bez zavitu s nabéhem pro centrovani, typ TPS
Lisovaci Srouby pro vysSi zatéze , typ HFH, HFHS a HFHB
Lisovaci Srouby pro vyssi zatéze , typ HFHD a HFHDS
Lisovaci Srouby, typ HFE pro zvysSené tahové zatizeni
Lisovaci Srouby, typ HFED pro zvySené tahové zatiZeni s centrovacim
nabéhem
Lisovaci Srouby rychloupinaci s hrubym zavitem, typ YQE
Lisovaci Srouby pro nepriichozi otvoty, typ CHA, CHC, CFHA a CFHC
Lisovaci Srouby s moznosti rychlé montaze typ PF30
Lisovaci Srouby s moznosti rychlé montaze typ PFC2
Lisovaci Srouby s moznosti rychlé montaze typ PF11
Lisovaci Srouby s moznosti rychlé montaze typ PFHV
Distanc¢ni sloupek pro uchytavani ridicich paneld, typ SSA, SSC a SSS
Distanc¢ni sloupek pro uchytavani ridicich panela, typ SKC
Spojka pro pravouhlé spojeni plechii, typ RAA
Spojka pro pravouhlé spojeni plechi, typ RAS
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Lisovaci Srouby, typ FH, FHS a FHA

Montage
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Otvor Tloust | Min. Typ
Zavit v d- d; a ka vzdalen
plechu| +o04 max. | plechu | ostod Ocel Nerez Hlinik
+ 0,08 min. okraje pozinkovana
M 2,5 2,5 4,1 2,6 1,95 1,0 5,4 FH-M25-L FHS-M2,;5-L FHA-M25-L
M3 3,0 4,6 3,1 2,10 1,0 5,6 FH-M3-L FHS-M3-L FHA-M3 -L
Mg 4,0 5,9 4,1 2,40 1,0 7,2 FH-M4-L FHS-M4-L FHA-M4-L
M5 5,0 6,5 5,1 2,70 1,0 7,2 FH-M5-L FHS-M5-L FHA-M5-L
M6 6,0 8,2 6,1 3,00 1,6 7,9 FH-M6-L FHS-M6-L FHA-M6-L
M8 8,0 9,6 8,1 3,70 2,4 9,6 FH-MS8-L FHA-MS8-L FHA-MS8-L
Délka
FH-M25-L FHS-M2,5-L FHA-M2,5-L 8 10 | 12 | 15 | 18 - - - - - - -
FH-M3-L FHS-M3-L FHA-M3 -L 8 10 | 12 | 15 | 18 | 20 | 22 | 25 | 28 | 30 - -
FH-M4-L FHS-M4-L FHA-M4-L 8 10 | 12 | 15 | 18 | 20 | 22 | 25 | 28 | 30 | 35 | 38
FH-M5-L FHS-M5-L FHA-Ms5-L - 8 10 | 12 | 15 | 18 | 20 | 22 | 25 | 28 | 30 | 35 | 38
FH-M6-L FHS-M6-L FHA-M6-L - - 10 | 12 | 15 | 18 | 20 | 22 | 25 | 28 | 30 | 35 | 38
FH-MS8-L FHA-M8-L FHA-MS8-L - - - 12 | 15 | 18 | 20 | 22 | 25 | 28 | 30 | 35 | 38
Material Pouziti
Typ FH Ocel, tvrzena, Pro tvrdost plechu
bezbarva pozink HRg 80
Typ FHS Nerezova ocel 18/8 Pro tvrdost plechu
(AISI 300) HRg 70
Typ FHA Hlinik Pro tvrdost plechu
HRg50

Zpét Seznam lisovacich Sroubti a ¢epii

% PROWELD




Zavit Max. Tloustka Tvrdost Sila Sila Kroutici Pevnost Testovaci
Moment plechu a plechu vlisovani vytla¢eni moment protazeni dutinka
utaZeni material praméru
(Nm) (mm) (HRs) (KN) N) (Nm) (Nm)
Mz2,5 0,41 1,6 Hlinik 29 9,5 750 0,9 1,45 3,1
1,5 Ocel 59 13 1150 0,9 1,6
M3 0,74 1,6 Hlinik 29 11,2 890 1,2 1,9 3,58
1,5 Ocel 59 15,6 1240 1,2 1,9
M4 1,7 1,6 Hlinik 29 20 1290 4,5 5.7 4,45
1,5 Ocel 59 26,7 1780 5,1 6,2
M5 35 1,6 Hlinik 29 24,5 1555 5.7 7,4 5,59
1,5 Ocel 59 29 2220 6,8 11,3
M6 5,9 2,4 Hlinik 28 25 1780 9,2 15,1 6,6
2,2 Ocel 46 42 2625 14,1 15,8
M8 14,2 2,4 Hlinik 28 29 2220 19,8 18,1 8,46
2,2 Ocel 46 44,5 3780 22,6 26

Zpét Seznam lisovacich Sroubti a ¢epii
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Lisovaci Srouby pro plechy vyssi tvrdosti, typ FH4

Montage
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Otvor v v Min. Typ
Zavit plechu i((l)z m:.x ’llgglllllslt;lx(l?n vzdalenost od
+ 0,08 4 : p : okraje Nerez
M3 3,00 4,6 2,1 1,0 5,6 FHA-M2,5-L
M 4 4,00 59 2,4 1,0 7,2 FHA-M 3 - L
M5 5,00 6,5 2,7 1,0 7,2 FHA-M4-L
DélkaL(+0,4)
FH4 -M4 -L 6 8 10 12 15 18 20 22 25 28 30 35
FH4 -M5 -L - 8 10 12 15 18 20 22 25 28 30 35
FH4 -M6 -L - - 10 12 15 18 20 22 25 28 30 35
Material Pouziti
Typ FH4 Nerez oce AISI 400 Pro tvrdost plechu
HRg95
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Matrice
Zavit A B C P R R-
+ 0,08 + 0,05 + 0,05 + 0,025 max. max.
M3 3,05 3,81 4,57 0,25 0,08 0,13
Mg 4,04 4,95 5,82 0,25 0,08 0,13
M5 5,08 6,15 7,16 0,25 0,08 0,13

Zpét Seznam lisovacich Sroubti a ¢epii




Lisovaci Srouby pro mensi
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Otvor

Matrize 0,3 x 90" ansenken

prostory , typ FHL, FHLS

Min.

Zavit v d- d; a ka vzdalenos L
plechu| +0,4 max. | plechu tod Ocel pozinkovana Nerez
+ 0,08 min. okraje
M 2,5 2,5 3,15 2,6 1,95 2,1 2,8 FHL-M2,5-L FHLS -M2,5-L
M3 3,0 3,65 3,1 2,10 2,1 3,3 FHL-M3 -L FHLS-M3 -L
Mg 4,0 4,65 4,1 2,40 2,4 4,3 FHL-M4-L FHLS-M4-L
M5 5,0 5,90 5,1 2,70 2,7 5,6 FHL-M5-L FHLS-M5-L
DélkaL(+0,4)
FHL-M2,5-L FHLS-M2,5-L 6 8 10 12 15 18
FHL-M3-L FHLS-M3 -L 6 8 10 12 15 18 20 25 28 30
FHL-M4-L FHLS-M4-L 8 10 12 15 18 20 25 28 30
FHL-M5-L FHLS-M5-L 8 10 12 15 18 20 25 28 30
Material Pouziti
Typ FHL Ocel, tvrzena, Pro tvrdost plechu
bezbarva pozink HRg 80
Typ FHLS Nerezova ocel 18/8 Pro tvrdost plechu

(AISI 300)

HRg 70




Zpét Seznam lisovacich Sroubti a ¢epii

Lisovaci éepy, typ FH, FHS a PROWELD FHA
Montage
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Otvor Tloust | Min.
Zavit v d- d; a ka vzdalen Typ
plechu| o4 max. | plechu | ostod .Ocel 3 Nerez Hlinik
+ 0,08 min. okraje pozinkovana
3 MM 3,5 5,3 3,6 2,30 1,0 6,4 FH-3MM-L FHS-3MM-L FHA-3MM-L
4 MM 4,1 6,0 4,2 2,30 1,0 7,1 FH-4MM- L FHS-4MM-L FHA-4MM -L
5 MM 5,5 7,5 5,6 2,55 1,0 7,6 FH-5MM-L FHS-5MM-L FHA-5 MM -L
DélkaL(+0,4)
FH-M3-L FHS-M3-L FHA-M3 -L 6 10 12 15 18 | 20 | 22 | 25 | 28 | 30 -
FH-M4-L FHS-M4-L FHA-M4-L 6 10 12 15 18 | 20 | 22 | 25 | 28 | 30 | 35
FH-M5-L FHS-M5-L FHA-M5-L - 10 12 15 18 | 20 | 22 | 25 | 28 | 30 | 35
Material Pouziti
Typ FH Ocel 8.8, tvrzena, Pro tvrdost plechu
bezbarva pozink HRg 80
Typ FHS Nerezova ocel 18/8 Pro tvrdost plechu
(AISI 300) pasivovana HRgz 70
Typ FHA Hlinik Pro tvrdost plechu

HRg 50




Zpét Seznam lisovacich Sroubti a ¢epii

Lisovaci ¢epy bez zavitu s PROWELD  pjbéhem pro centrovani, typ
TPS

Montage
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d, Otvor v d. d, a Tlo:st’k Typ
£0,05 I:l?)c(l)lél +04 max. plechu Min. vzdalenost od okraje Nerez
’ min.
3 3,50 2,05 5,20 2,29 1,0 6,4 TPS — 3 MM -L
4 4,50 2,82 6,12 2,29 1,0 7,1 TPS — 4 MM -L
5 5,50 3,53 7,19 2,29 1,0 7,6 TPS -5 MM -L
6 6,50 4,24 8,13 2,29 1,0 7,9 TPS — 6 MM -L
DélkaL(+0,4)
TPS—-3MM-L 8 10 12 16 -
TPS —4 MM - L 8 10 12 16 -
TPS-5MM-L - 10 12 16 20
TPS-6 MM - L - - 12 16 20
Provedeni: lisovaci Srouby bez zavitu s ndbéhem pro centrovani.
Material Pouziti
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Typ TPS Nerez ocel 18/8 AISI 30 Pro tvrdost plechu
HRg70

Matrice

d1 sm Rozméry matrice
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Lisovaci Srouby pro vyssi

Zpét Seznam lisovacich Sroubti a ¢ept

zatéze , typ HFH, HFHS a HFHB

PROWELD

Montage
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Otvor Tloust | Min. Typ
. v d. b | 4 ka | vzdélen
Zavit kovadli Ocel
plechu| o4 n max. | plechu| ostod Oce 3 Nerez Hlinik
+ 0,08 y min. okraje pozinkovana
M5 5,0 7,8 5,1 2,70 1,14 10,7 HFH-M5-L HFHS-M5-L HFHB-M5-L
M6 6,0 9,4 6,1 2,80 1276 11,5 HFH-M6-L HFHS-M6-L HFHB-M6-L
M8 8,0 12,5 8,1 3,50 1,78 12,7 HFH-MS8-L HFHA-M8-L HFHB-M8-L
M 10 10,0 15,7 10,1 4,10 2,29 13,7 HFH-M10 -L HFHA-M10 -L HFHB-M10 -L
Délka
HFH-M5-L HFHS-Ms5-L HFHB-M5-L 15 20 25 30 35 38
HFH-M6-L HFHS-M6-L HFHB-M6-L 15 20 25 30 35 38
HFH-M8-L HFHA-M8-L HFHB-MS8-L 15 20 25 30 35 38
HFH-M10 -L | HFHA-M10 -L | HFHB-M10 -L 15 20 25 30 35 38
Material Pouziti
Typ HFH Ocel 8.8, tvrzena, Pro tvrdost plechu
bezbarva pozink HRg 85
Typ HFHS Nerezova ocel 18/8 Pro tvrdost plechu




(AISI 300) HRgz70

Typ HFHB Fosforbronz Pro tvrdost plechu
HRg 50

Zpét Seznam lisovacich Sroubti a ¢epii
Lisovaci §rouby pro vyssi PROWELD  zitéze , typ HFHD a HFHDS

Montage
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Zavit d, d; L. Ls
d, + 0,13 + 0,25
M5 3,66 5,1 1,78 2,48
M6 4,37 6,1 2,03 3,05
M8 6,05 8,1 2,67 3,73
M 10 7,72 10,1 343 4,37

L:: pro celkovou délku vezméte v ivahu délku stejnou jako u standartniho provedeni HFH.
Toto plati také prod., sma t.

Provedeni: lisovaci Srouby pro vysokou zatéz s naAbéhem pro centrovani.

Material Pouziti

Typ HFHD Ocel 9.8, tvrzena, Pro tvrdost plechu
bezbarva pozink HRg 85

Typ HFHDS Nerezova ocel 18/8 Pro tvrdost plechu

(AISI 300) pasivovana HRgz70




Zpét Seznam lisovacich Sroubti a ¢epti

Lisovaci Srouby, typ HFE %PROWELD
pro zvysené tahové zatizeni

Montage
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Matrize 0,3 x 90°
ansenken bei
Blechdicke < 1,6 mm

Provedeni Sroubti M 6 — M 8, délky 15, 20, 25, 30, 35, 40 a 50 mm.
Material Sroubii ocel, pozinkovana, pevnostni tfida 9.8.

Pro tvrdost plechu HRg 85

Lisovaci Srouby, typ HFED

pro zvySené tahové zatiZeni s centrovacim nabéhem



Montage

.

Provedeni Sroubti M 6 — M 8, délky 15, 20, 25, 30, 35, 40 a 50 mm.
Material Sroubii ocel, pozinkovand, pevnostni tfida 9.8.
Pro tvrdost plechu HRg 85

Zpét Seznam lisovacich Sroubti a ¢epii

Lisovaci Srouby rychloupinaci s % FPROWELD hrubym zavitem, typ YQE

Montage
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Provedeni Sroubti pr. 5, délky 15,2 a 17,5 mm.
Material Sroubii ocel, pozinkovana.
Pro tvrdost plechu HRg 80



Zpét Seznam lisovacich Sroubti a ¢epii

Lisovaci Srouby pro %PROWELD nepruchozi otvoty, typ CHA,
CHC, CFHA a CFHC
Montage
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Zavit Otvorv | Hloubka d- d; dy h Min. Typ
d, plechu vrtani max. | +0,25 max vzdalenost .,
+0,08 X min. od okraje Hlinik Nerez
M3 4,40 1,09 4,35 | 521 | 34 1,09 1,6 CHA-M3-L CHC-M3-L
1,01 1,01 2.4 CFHA-M3-L CFHC-M3-L
M4 7,40 1,09 735 | 8,33 | 44 1,09 1,6 CHA-M4-L CHC-M4-L
1,01 1,01 2.4 CFHA-M4-L CFHC-M4-L
M5 7,95 1,01 7,90 | 889 | 54 1,01 2,4 CFHA-M5-L CFHC-M5-L
M6 8,75 1,91 8,72 9,80 6,4 1,91 2,4 CFHA-M6-L CFHC-M6-1




Délka

CHA-M3- | CFHA- | CHC-M3- CFHC- 6 8 10 12 16 20 -
L Ms-L L Ms-L

CHA-Mg- | CFHA- | CHC-Mg- CFHC- 6 8 10 -12 16 20 25
L Mg4-L L Mg4-L

- CFHA- - CFHC- - - 10 12 16 20 25
Ms5-L Ms5-L

- CFHA- - CFHC- - - - - 16 20 25
Mé6-L Mé6-L

Provedeni: lisovaci Srouby pro nasazeni tam, kde je nutné, aby Sroub nemél prichozi diru.

Material Pouziti

Typ CHA, CFHA Hlinik Pro tvrdost plechu
HRg 50

Typ CHC, CFHA Nerezova ocel 18/8 Pro tvrdost plechu
(AISI 300) pasivovana HRg 70

Zpét Seznam lisovacich Sroubti a éepti

Lisovaci Srouby s moznosti {PROWELD rychlé montaze typ PF30

Montage
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@ Gewinde +0.2 mm

Zavit | Otvorv d. d- a sm g h t t2 Min. Typ
plechu | +o04 max. max. min. +0,4 + 0,13 max. +0,4 | vzdale
+ 0,08 -0,13 nost od
okraje
M3 5,50 10,31 5,48 0,97 1,0 7,62 5,13 8,26 15,11 6,60 PF31-M3-30
1,48 1,5 PF32-M3-30
M4 6,40 11,89 6,38 1,48 1,0 7,62 5,26 8,38 15,24 7,37 PF31-M4-30
1,48 1,5 PF32-M4-30
M5 8)00 13)46 7798 0,97 1,0 7762 5,59 8751 15,37 8;38 PF31_M5_30




1,48 1,5 PF32-M5-30

Meé 9,50 15388 9748 1,48 1,5 8389 6’12 9’78 17,15 9365 PF32_M6_30

Provedeni: jednodilny, lisovaci Sroub s moznosti rychlé montéze, s pojisténim pruzinou.
Specialni k rychlé montazi a demontéazi.
Nasazeni mozné od tloustky plechu 1 mm.

Material Pouziti
Typ PF30 Ocel poniklovana Pro tvrdost plechu
HRg 60

Zpét Seznam lisovacich Sroubti a ¢epii

Lisovaci Srouby s moznosti {PROWELD rychlé montaze typ PFC2
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Zavit | Otvorv d- d; g h- h, t t2 Min. Typ
plechu | max +0,4 +0,4 +0,4 +0,13 max. +1,02 | vzdalenost od
+ 0,08 -013 okraje
M3 5,56 5,54 7,92 674 o 1,83 9,14 13,72 6;35 PFC2_M3_4O
9,5 3,2 PFC2-M3-62
M4 7,92 7,90 9,53 7,9 0 2,08 11,43 17,53 7,87 PFC2-M4-50
11,1 3,2 PFC2-Mg-72
14,3 o PFC2-M4-94




M5 7,92 7,90 10,31 7,9 (o) 2,08 11,47 17,53 8,63 PFC2-M5-50
11,1 3,2 PFC2-M5-72
14,3 6,4 PFC2-M5-94
M6 9,53 9,50 11,98 9,5 0o 2,46 14,73 22,35 9,65 PFC2-M6-60
12,7 3,2 PFC2-M6-82
15,9 6.4 PFC2-M6-04

Provedeni: jednodilny, lisovaci Sroub s moznosti rychlé montéze, s pojisténim pruzinou.
Specialni k rychlé montazi a demontéazi.

Material Pouziti
Typ PF30 Sroub, matice i pruzina z Pro tvrdost plechu
nerezi 18/8 (AISI 300) HRg 70
pasivovana

Zpét Seznam lisovacich Sroubti a ¢epii

Lisovaci Srouby s mozZnosti PROWELD chlé montaze PF11
y ry
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Montage

Zavit |Otvorv | d- d; g h a sm t t= Min. Typ
plechu | max | +0,25 | 0,64 | +0,64 | max. min. vzdalenost od
+ 0,08 okraje
M3 5,56 5,54 10,59 5,08 0,00 0,92 0,92 7,87 11,04 7,11 PF11-M3-0
6,60 1,52 PF11-M3-1
8,13 3,05 PF11-M3-2
Mg 7,92 7,90 13,06 5,84 0,00 0,92 0,92 11,43 16,26 8,38 PF11-M4-0
7,37 1,52 PF11-M4-1




8,89 3,05 PF11-M4-2
Ms5 7,92 7,90 13,06 5,84 0,00 0,92 0,92 11,43 16,26 8,38 PF11-M5-0
7,37 1,52 PF11-M5-1
8,89 3,05 PF11-M5-2
M6 9,53 9,50 14,61 7,37 0,00 0,92 0,92 13,46 20,32 11,68 PF11-M6-0
8,89 1,52 PF11-M6-1
10,41 3,05 PF11-M6-2

Provedeni: jednodilny, lisovaci Sroub s moznosti rychlé montéze, s pojisténim pruzinou.
Specialni k rychlé montazi a demontazi.

Material Pouziti
Typ PF11 Knoflik z hliniku, matice ocel Pro tvrdost plechu
poniklovan4, Sroub a pruzina HRg 80
z nerezi 18/8 (AISI 300)
pasivovana

Zpét Seznam lisovacich sroubti a ¢epii

Lisovaci Srouby s moznosti iPROWELD rychlé montaze typ PFHV
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Zavit | Otvor v a d- d; sm g h, h- t t= Min. vzdalenost Typ
plechu | max. | max | 0,25 | min. | £0,64 | 0,4 | 0,13 od okraje
+ 0,08
M3 5,50 0,92 5,49 6;95 0,92 5,55 o 2,03 6>69 11,25 5>8 PFHV-M?)_OCH
7,56 1,9 PFHV-M3-1cn
M4 6,40 0,92 | 6,38 | 7,85 | 0,92 | 6,59 o} 2,79 | 8,50 | 14,10 6,7 PFHV-M4-0cn
9,39 2,7 PFHV-M4-1cn

Provedeni: jednodilny, lisovaci Sroub s moznosti rychlé montaze, s pojisténim pruzinou.
Specialni k rychlé montazi a demontéazi.




Material Pouziti

Typ PFHV Sroub a matice ocel Pro tvrdost plechu
poniklovana HRg 80

Zpét Seznam lisovacich Sroubti a ¢epii

Distanéni sloupek pro PROWELD ychytavani Fidicich paneli, typ
SSA, SSC a SSS
_ . dy min. 2,5
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Otvor v | Otvor v L. L. sm, Sme Typ
plechu | panelu | 0,015 min.




d- d; Hlinik Nerez Ocel
+0,08 +0,08 pozinkovana
4 5,40 4,0 8 13 1,0 1,0-1,8 SSA-4MM-8 SSC-4MM-8 SSS-4MM-8
10 15 SSA-4MM-10 SSC-4MM-10 SSS-4MM-10
12 17 SSA-4MM-12 SSC-4MM-12 SSS-4MM-12
14 19 SSA-4MM-14 SSC-4MM-14 SSS-4MM-14
16 21 SSA-4MM-16 SSC-4MM-16 SSS-4MM-16
18 23 SSA-4MM-18 SSC-4MM-18 SSS-4MM-18
20 25 SSA-4MM-20 SSC-4MM-20 SSS-4MM-20
22 27 SSA-4MM-22 SSC-4MM-22 SSS-4MM-22
25 30 SSA-4MM-25 SSC-4MM-25 SSS-4MM-25

Provedeni: slouZi k rychlému nasazovani a demontazi ridicich a jinych paneld, apod.

Material Pouziti

Typ SSA Hlinik Pro tvrdost plechu
HRg 80

Typ SSC Nerez Pro tvrdost plechu
HRg 70

Typ SSS Ocel pozinkovana Pro tvrdost plechu
HRp 60

Po nékolikanasobném pouziti ( nasazeni a demontazi panelu) dochézi ke sniZeni svérné
pevnosti.
V nabidce verze pro zalisovani do plastu.
Zpét Seznam lisovacich Sroubti a ¢epii

Distané¢ni sloupek pro PROWELD ychytavani Fidicich paneld, typ

SKC
Montage
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Nerez
4,5 6,35 55 5,38 2,5 1,72 2,75 SKC-61,5-L
Délka "L"
SKC-61,5-L 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25




Lisovaci elektrokontakty, typ KVT-6,3-14

Montage
L.
- 2 I sm
A Y
i ™ h
a o ‘ swW
P
' : v
L b
— -—
d
- -
Rozméry Otvor v d L. L. sw sm Min. Typ
plechu 10,5 min. vzdalenost
+0,08 od okraje
6,3x0,8 6,4 6,4 14,0 10,0 8,0 0,8 7,2 KVT-6,3-14
Material Pouziti
Typ KVT-6,3-14 Elektrokontakt 6,3 Pro tvrdost plechu
HRg 80
Zpét Seznam lisovacich sroubti a ¢epii
Spojka pro pravouhlé spojeni {PROWELD plechi, typ RAA
Draufsicht, Seitenansicht, |
A —] RAA im Blech verpresst mit Seitenblech ‘
B . - (‘ N verschraubt, I
"‘--a.._\_;,.—\ o . 7 mit selbst- |
[y i1 | furchenden
VoL St Schrauben |
NS .G ’
i W ;“\ |
LN EANNNINE —— |
i - | _ i |~
- E - . | | |
5m L e
Pro A OB C D E F G Min. |Min.vzd.| sm L Vybrani Typ
Srouby + + + + vzd. Od od v plechu
zavit 0,08 0,1 0,15 | 0,15 okraje okraje
H J
M3x0,5 7,9 2,77 | 6,35 | 3,18 | 9,42 7 9,27 1,02 9,1 1,0 4 8x4 RAA M3-7-4
10,7 6 8x6 RAA M3-7-6




Mg4x0,7 | 9,9 | 3,68 | 889 | 3,18 | 11,43 9 12,19 1,02 14,7 1,0 7 10x7 RAA M4-9-7
16,3 10X9 RAA M4-9-9
Spojka pro pravouhlé spojeni plechi, typ RAS
Draufsicht, Seitenansicht,
o RAS im Blech werpresst mit Seitenblech
E Tl verschraubt
1
!'-’.
B r
]|
Pro A C D E F G Min. |Min.vzd.| sm L Vybrani Typ
Srouby + + + vzd. Od od v plechu
zavit 0,08 0,15 0,15 okraje okraje
H J
M3xo0,5 | 79 | 6,35 | 3,18 | 947 7 9,78 1,02 7,6 1,0 3 8x3 RAS M3-7-3 ZI
9,1 4 8x4 RAS M3-7-4 ZI
10,7 6 8x6 RAS M3-7-6 ZI
M4x0,7 | 9,9 8,80 | 3,18 | 11,48 9 13,19 1,02 10,0 1,0 4 10X 4 RAS M4-9-4 ZI
14,7 7 10Xx7 RAS My4-9-7 Z1
16,3 9 10X9 RAS M4-9-9 ZI

Zpét Seznam lisovacich Sroubti a ¢epii

% PROWELD




