PRIVAROVANI ZAVITOVYCH SVORNIKU
RD M 24 x 80 S235 na ocelové desky, éasti
mostové konstrukce

Termin 32.KT/2023
Dodavatel PROWELD STUD WELDING s.r.o.
Svarovaci prdace Ing. David Pospisil, IWE,
provedl Bc. Michal Karas, IWT
Svarecsky dozor Ing. David Pospisil, IWE
Dodavatel Bolte GmbH
svarovactho stroje
Vyrobce
sprahovacich trnii Bolte GmbH
Typ svarovaciho POWER PACKAGE-
stroje a pistole 2 x PRO-I 1300 a GD-22s
Maximalni Svarovaci proud: 2.100 A
nastavitelné Svarovact ¢as: 1.500 msec
parametry Zdvih pistole: 6 mm
svarovactho stroje
a pistole
Elektro pripojent Standardni, 63 A jisti¢

Rozmeér svorniku RD M 24 x 80




Nastavené Svar. proud: 1.800 A

parametry Svarovaci ¢as: 900 msec

Predsazeni trnu: 5,0 mm
Zdvih: 4,0

Postup provadént a hodnoceni

Postup provddeni | Provedena piredvyrobni zkouska. Podle
pozadavkit zadavatele bylo dohromady
privaireno zkusebnich 8 svorniki ocelovy
plech, ktery byl obrousen.

Pirtvarené svorniky byly ohnuty trubkou
na tthel cca 60 °.

Ohybova i vizualni zkouska vyhovujici,
proto bylo zapocato se svarovanim.

Jednotlivé desky byly polozeny na
konstrukci vedle sebe. Zemnici kabelace
pripojena na obou stranach. Pirenos mezi
deskami pouze dotykem.

Montaz/ pirivarovant svornikit RD M 24 x
80, probihalo bez problémai.
Musely byt ale splnény nasledujici
podminky:
e ocelové desky obrouseny v misté svarit
e odstranént necistot z mista svaru

S odkazem na CSN EN ISO 14555, v piipadé
neshody, mozno provést opravu pomoci
technologie MIG/MAG, obalenou
elektrodou, apod.

Z 386 ks byly 1 ks s nedotazenyym
krouzkem. Tento trn byl odrezan a
privairen znovu na stejné misto.




Kontrola U vsech privarenych trnit byl odstranén
svarti/pevnost | keramicky krouzek a provedena vizualni
kontrola.







