PRIVAROVANI SVORNIKU MR 8x20 S235
na plechy kolem otvoru

Termin

09.KT/2022

Dodavatel
Svarovaci prace provedl

Svarecsky dozor

PROWELD STUD WELDING
S.r.0.

Bc. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Bc. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Dodavatel svarovaciho stroje
Viyrobce sprahovacich trnii

Bolte GmbH
Bolte GmbH

Typ svarovactho stroje a pistole

PRO-I 1300 a GD-12 wms

Maximalni nastavitelné
parametry svarovactho stroje a

Svarovact proud: 1.050 A
Svarovaci ¢as: 1 sec

pistole Zdvih pistole: 0,5-2,5 mm
Elektro pripojeni Jisténi 32A, pevny rozvod
Rozmer piivarovaného svorniku MR 8x20
Prodlouzent kabelace Bez prodlouzent

Kabelace svar. pistole 5 m,
zemnici kabelace 5 m
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Postup provadéni a hodnocent

Postup
provadéni

Provedena zjednodusena vyrobni zkouska.
Svorniky privaireny na ocelovy plech s
okujemi v pocétu 3-5 ks.

Svorniky ohnuty pomoci kladiva.

Vizualni i ohybova zkouska vyhovujici, proto
bylo zapocato se svarovanim.

Zemnicti klesté pripevnnovany na plechy
uhlopricné.

Plechy s okujemi, coz komplikovalo
svarovant, ale vysledky v poradku podle
vysky i vzhledu taveniny kolem svorniku.
Misto svaru oznacéeno pomoci gravirovaného
krize i pomoci dulciku.

Privarovany byly postupné svorniky MR 8 x
20.

Kontrola
svarii/pevnost

U vsech privarenyjch svorniku byl odstranén
keramicky krouzek a provedena vizualni
kontrola.

Pri svaru dochazelo k vétsimu rozstriku

v okoli vné keramického krouzku. Pri¢inou
mnozstvi okuji pod svarem.










