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Navod na obsluhu svarovaci pistole
PHM - 10/110

Technicka data svaiovaci pistole PHM - 10

svafovacirozsah ... 2 - 10mm

materidl ... ocel, nerez a Zaruvzdorna ocel
délkatrna ... 10 - 150 standart

délka kabelace @~ ... 5 m, standart

vaha .. 0,8 kg

primér L. 30 mm

B. Svafovaci pistole

B.1. Nastaveni svafovaci pistole PHM - 10/110

B.1.1. Nastaveni klestiny pro praci s ochrannou atmosférou

Dodavané svatfovaci zatizeni jsou vybaveny piisluSenstvim C 8, které obsahuje klestiny (M 3 - M 8 ). Tyto odpovidaji
rozmérim privafovanych elementd, resp. dodavanych svorniki a jinych soucésti dle DIN 32501 a DIN 32500.

Priiméru svorniku musi odpovidat priamér klestiny, napt. M 6 — klesStina primeér 6 mm, apod.
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Vybér odpovidajici
klestiny

Dal$im pozadavkem je, aby zahloubeni klestiny nebylo ptilis velké. PtiloZime- li k svorniku v klestiné keramicky krouzek,
musi svornik pfesahovat min. O kuzel a cca 2 mm.

Klestina se vsune do pistole na doraz a nasledné se pritdhne matice. Je nutné dikladné pritdhnout, nebot pfi uvolnéni
dotazeni dochéazi k postupnému poskozovani zavitu. Zavérecna faze tohoto poskozeni znamena, ze klestinu neni mozno
dotahnout matici.

Zasunuti klestiny do pistole
a dotaZeni matice

B.1.2. Nastaveni ostatnich parametrti na svarovaci pistoli

Zdvih svatovaci pistole se nenastavuje, protoze svarovaci pistole PHM - 10/110 je konstruovana tak, Ze automaticky
nastavuje optimalni velikost zdvihu cca 1,7 mm.

Predsazeni svorniku ptfed keramickym krouzkem cca 1 - 3 mm ( automatické vyrovnavani dél. tolerance )

B.1.3. Nastaveni klestiny pro praci s reZimem kratkého ¢asu

Pro svarovani s kratkym ¢asem, svorniki ( M3 — M 6) se poziva trojnozky nebo stativu pro ochrannou atmosféru nebo
specilalniho néatrubku, viz. foto.

Stativ s natrubkem se nastavuje tak, aby svornik nebo trn presahoval o cca 1 — 2 mm.

Presné nastaveni neni u svatfovaci pistole PHM — 10/110 aZ tak nutné, protoze pistole nabizi vyrovnavani délkovych
toleranci + 2 mm.
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B. 1.4. Nastaveni ostatnich parametrt na svatovaci pistoli

Tabulka nastaveni

* Hodnoty nastaveni hledejte dle priméru a materialu v niZze uvedené tabulce

* Materiadlové kombinace, které jsou uvedeny v tabulce jako nemozné, nebo i jiné materialové kombinace, které nejsou
uvedeny v tabulce je nutno odzkouset. Jsou svatitelné podminéné.

Materiél svorniku

Z4kladni material

ISO/TR 15602 ISO/TR 15608 ISO/TR 15608 ISO/TR 15608
mat. sk.1a 2.1 mat. sk. 2.2.,3-6 mat. sk. 8 a 10 mat. sk. 21a 22
S235 Zarucené svatitelny | Svatitelny s omezenim | Svaritelny s omezenim Nesvatritelny
4.8 pro vSechna pouziti B B,C
16Mo3 A
1.4742 Svatitelny s omezenim Svatitelny s omezenim Svafitelny s omezenim Nesvatitelny
1.4762 D D D
1.4828 Svatitelny s omezenim Svafitelny s omezenim | Svafitelny s omezenim Nesvaftitelny
1.4841 B B B
1.4301 Svatitelny s omezenim | Svafitelny s omezenim Zarucéené svatitelny pro Nesvaftitelny
1.4303 B B vSechna pouziti
1.4401 A
1.4529 Zarucené svafitelny
1.4541 pro vSechna pouZiti
1.4571 AE
AlMg3 Nesvaritelny Nesvaftitelny Nesvaftitelny Svatitelny s omezenim
AlMg5 B
AlSi

C Pouze pro svatrovani zdvihovym zazehem s rezimem kratkého ¢asu

A Napriklad pro ptenos sily
B Pro pfenos sily

D Pouze pro ptenos tepla
E Do priméru 12 mm v ochranném plynu
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C.Obecné pokyny, pripojeni zemnici kabelace, svatovaci pistole, atd.

C.1. Pfipojeni zemnici kabelace
Vzhledem k elektromagnetickému poli, ovlivnitelnému polohou umisténi zemnicich klesti, je doporuc¢ovano nasledné
rozmisténi na podkladovém materialu a dle nasledujicich pokynt zapojeny:

- Zastrcte bajonetovou koncovku do svarovaciho zdroje a dotahnéte

- Pripevnéte zemnici klesté na podkladni material tak, aby prostor na kterém se ptivaruje lezel priblizné uprostfed mezi
zemnicimi klestémi

C.2. Zapojeni svatovaci pistole

Pfed zapojenim svafovaciho vodice a ¥idici kabelace vypnéte svarovaci zdroj.

- Zasuiite bajonetovou koncovku do svarovaciho zdroj, do zastréky oznacené pistoli a pevné dotahnéte
- Zasuiite elektronickou fidici kabelaci svatovaci pistole do zastrcéky a dotahnéte prevleénou matici
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C.3. Nastaveni svafovaciho ¢asu
Svatovaci ¢as se nastavuje pomoci regulatoru, ve dvou rozsazich ptrepinatelnych ve dvoe rozsazich. Nastaveni pribliznych
hodnot je popsano v ptiloZzené tabulce.

Zakladni Svornik ocel, nerez a zaruvzdorna oce

plech
3 mm 4 mm 5 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm

Ocel. plech
pozink. plech
CrNiplech = 5-10msec |10 — 20 msec 15— 30 msec 20 — 40 msec 40— 80 msec| 80— 200 200 — 400

AlMg3 msec msec
AlSi

D. Pfivarovani svornikii - provoz

D.1. Zasada p¥i provozu

Pred zapocetim ptivarovani svornikti prectéte tento kratky ndvod. Dostanete informace k vylepseni a dobrym svarovacim
vysledkim.

a. Privatfované dily a podkladovy material musi byt svatitelné. Provéite, zda - li odpovida Vami pouzivany material s
materidlem uvedenym v tabulce materialovych kombinaci.

b. Zo6na pro ptrivareni ma byt hladka a ma mit metalické zbarveni. Svatrovaci zona je dle délky svatrovaciho ¢asu.

c. Znecdisténi svarovaci zony, jako zrezivéni povrchu, valcovani, barva, mastnoty nebo olej pred zapocetim piivarovani
svornikli bezpodmineéné odistit.

d. Misto, ve kterém se ptivaruje svornik musi byt umisténo tak, aby bylo mozno dokonale poloZit stativ nebo ochranny
keramicky krouzek. V jinych pripadech, kdy toto neni mozno zajistit je nutno pouzit specialni piislusenstvi.

e. Spravna kvalita svarového spoje je ddna symetrickym rozpolozenim a hofenim elektrického oblouku. Toto je mozno
ovlivnit rozmisténim zemnici kabelace.

f. Zkontrolujte, zda - li nejsou na kabelace at zemnici nebo pistolové smycky, nebot dochézi ke ztratdm. Tyto mohou
znacné ovlivnit kvalitu svaru, zvlasté pti limitnich prameérech.

g. Zkontrolujte spravné nastaveni svaiovaci pistole a svafovaciho pristroje.

h. Svarovani dvéma svatovacimi pfistroji na jednom obrobku v jednu soucasné se nedoporucuje.
D.2. Zasady pro spravné privafovani svornika

a. Zasuiite privatovany element do svafovaci pistole a poloZte svatovaci pistoli na obrobek.
b. Tlacéte na svarovaci pistoli kolmo k obrobku ( 9o ©)

c. Drite svarovaci pistoli klidné a stlacte spoust.

d. Po privateni vyckejte par sekund, vysurite svaiovaci pistoli kolmo nahoru.

e. Prezkousejte svar dle DVS 0905/2, dil 2.

D.3. Zkouseni svarového spoje

Prozkouseni svarového spoje miiZzeme provadét nékolika zpisoby:

- vizualni kontrola svarového spoje ( vyron taveniny cca 1 m kolem svorniku )

- prozkouseni svarového spoje na pevnost v tahu a krutu

- provedeni defektoskopické analyzy svaru
- provozni odzkouseni cca 10 svarii pied zapocetim praci, privaiovani svornikt
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D.4. Pfivarovani na dulc¢ik

Svarovaci elementy mohou byt pti zhotovovani vzorki privarovany rovnéz na dulcik.
D.5. Privarovani na Sablonu

Tento zpiisob je vhodny pro sériovou vyrobu.

Svatrovaci Sablona méa byt vyrobena s nevodivého materialu

nebo z hliniku. Pfitom ma byt cca 3 mm nad podkladovym

materialem.

Pfi pfivafovani na $ablonu je vyhodné pouzivat pozi¢ni natrubek.

E. Bezpecénostni pfedpisy

E.1. VSeobecné

! osoby se srde¢nim stimulatorem nesméji s timto zafizenim pracovat, resp. musi prokonzultovat praci s nim s 1ékafem
! dbejte vSeobecnych bezpecénostnich predpist pro svarovani elektrickym obloukem

! prace pii opravach nechejte provadét jenom firemnim technikiim

! pouzivejte jenom nahradni dily dod4vané firmou BTH - Tech GmbH, nebo jejim technickym zastoupenim, firmou
PROWELD

! navod na zatizeni ¢téte podrobné a pfesné se drzte pokynil v ndvodu uvedenych

! pti svafovani vznika silné elektromagnetické pole. V blizkosti odstrante elektrické a elektronické pristroje, napf-.
pocitace, jiné elektronické vybaveni, atd.

E.2. Zasady osobni bezpec¢nosti

! béhem svaru vznik4 elektricky oblouk, kterého privodnimi jevy jsou svételny oblouk, rozsttik taveniny a zvy$eny hluk
! proto pouZivejte nasledujici osobni ochranné pomticky

- nehoflavé obleceni, resp. ochranny odév po celém téle

- ochranné svarecské bryle

- ochranné rukavice

- ochranu sluchu pomoci ochrannych sluchatek nebo spuntt

- ochrana hlavy zvlasté v pripadech svafovani nad hlavou, nebo v Grovni hlavy

! béhem svatovani jsou vSechny dily pod proudem

! proto nenoste:

- Zzadné elektricky vodivé soucasti odévu, klenoty a hodinky

E.3. Ochranné vybaveni pracovniho prostoru

! nepracujte v mokrych a vlhkych prostorach

! odstrante hoflavé predmeéty a tekutiny z okoli svafovaciho pracovisté, pied zapocetim svatovani
! dbejte na vétrani pracovisté a ptilehlych prostor

! oddélte pracovisté od ostatnich prostor

E.4. Upozornéni pii praci
! Prozkousejte vSechny vodice a koncovky pro pripojeni, pte zapocetim prace. Nepracujte s poskozenymi vodi¢i nebo
koncovkami

! nepracujte se zatizenim, které ma poruchu
! vypnéte zarizeni pfed zapocetim nastavovani a sefizovanim svarovacim pistole
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Schéma svarovaci pistole PHM-10
BTH-TECH PHM-10
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SOUPIS NAHRADNICH DIiLU PRO PISTOLI PHM-10

Pozice Pocet Objednaci ¢islo Néazev
1 1 B-80-40-1014 PHM,PKM- pievleéna matice
2 1 B-80-40-1097 PHM,PKM - Ochranna prachovka
PHM,PKM - Plastovy drzak gumové
3 1 B-80-40-1023 prachovky PKM,PHM,PIM
4 1 B-80-40-1021 PHM-4,12-Vedeni
6 1 B-80-15-1023 PHM-4,12,10-Pojistn4 zavlacka
7 1 B-80-40-1115 PHM-4,12- pritlacné péro
8 1 B-80-40-1022 PHM-4,12,10- Ovchr,.vedenl proti
otoceni
11 1 B-80-40-1271 PHM-10-pist pro pistoli
QA PHM-4,10 - pojistny krouZek s
12 1 B-80-40-1193 drazkou
13 1 B-80-40-1489 PHM-10,12 - drzak kulic¢ek
14 1 B-80-10-1240 PHM-12,10- pfitlacn4 pruzina
PHM-10,12 - spodni ¢ast
16 1 B-80-40-1491 zdvihového magnetu
17 1 B-80-40-1568 PHM-10,12 - posuvny pist
18 1 B-80-30-1040 PHM-10 - magnet
19 1 B-80-40-1416 PHM -10,12 - pritlacné péro
23 1 B-80-40-1189 PHM-12,1A,10 - vicko
26 1 B-80-40-1012 PHM,PKM - noha pro stativ
27 1 B-80-15-1010 Imbusovy Sroub
28 1 B-80-40-1013 PHM,PKM - Stativ pro pistoli
29 1 B-80-40-1602 PHM,PKM - kryt pistole
33 1 B-80-40-1016 Tlacitko spousté
34 1 B-80-40-1017 Krouzek spousté
41 1 B-80-50-1013 Mikrospinac
46 1 B-80-72-1135 PHM-12,10 - spojovaci vedeni
95 1 B-80-72-1018 PHM-10 - kabelace komplet
193 1 80-30-1019 Gumova koncovka 35mm
194 1 B-80-50-1350 Svarovaci kabel 35mm
196-7polig 1 80-50-1010 7 kolik. z4stréka ¥id. kabelace
197 1 80-50-1080 Bajonetova koncovka 35 mm
198 1 B-80-35-1135 PHM,PKM - kontaktni kostka
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