NAVOD

NA OBSLUHU
SVAROVACI
PISTOLE
PIM - 1B

Dodavatel a servis:

PROWELD — Hana Pospisilova
Stépanakova 723/6
719 00 Ostrava - Kuncice
Telefon: +420 737 920 600, +420 603 491 549

www.proweld.cz
proweld @proweld.cz
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Prohlaseni o shodé

My: Pospisilova Hana - PROWELD, Michalkovicka 2031/109D, 710 00 Ostrava 10,
(obchodni jméno, adresa, ICO)
provozovna Stéparniakova 723/6, 719 00 Ostrava — Kunéice

61971910

timto prohlasujeme,

Ze nasledné oznacené zatizeni na zakladé jeho koncepce a konstrukce, stejné jako ndmi do obéhu
uvedené provedeni, odpovida ptislusnym zakladnim bezpeénostnim pozadavkiim nafizeni vlady. Pii
nami neodsouhlasenych zménéch zatizeni ztraci toto prohlaseni svou platnost.

Svarovaci zaiizeni pro privarovani svorniki
LBS 75, LBS 44
Vyrobni ¢islo
Rok vyroby
Svarovaci pistole kontaktni, resp. zdvihova, pro privarovani svorniki
PKM — 1B a PKM - 101, resp. PHM - 1A, PIM - 1B
Vyrobni éislo
Rok vyroby 2014

Parametry: Kapacita 66/44.000 uF,Uo 30V,U>=50V ....200V, I.= 16 kA, IP 23

Vyrobce: BTH - TECH GmbH, Ohmstrasse 3, D - 852 21 Dachau Némecko

(obchodni jméno, adresa, ICO)
Popis a ucel pouziti: Jedna se o jednotcelové svatovaci zatizeni pro piivarovani svornikti
v prumeérovém rozsahu 2 mm - M 8 ( 8 mm ).
Svatovaci zatizeni s pistoli obsahuji navic zemnici kabelaci a prislusenstvi
Prislusna narizeni vlady (NV): NV €.168/1997 Sb. ve znéni NV ¢.281/2000 Sb.,
NV 169/1997 Sb. ve znéni NV 282/2000 Sb. a NV 170/1997 ve znéni 282/2000 Sb.

(odkazy na dalsi NV aplikovana na zaiizeni)

Pouzité harmonizované normy, narodni normy a technické specifikace:
EN 50199, EN 55011, EN 60204 -1, EN 6097 -1, EN 292 -1, EN 292 -2

Vyrobek je za podminek obvyklého a uréeného pouziti bezpeény .

Toto Prohlaseni o shodé plati pouze pro svarovaci zafizeni a svarovaci pistoli shora
uvedenou, je nepirenosné a vybavené pouze originalnimi dily vyrobce.

Pi#i posuzovani shody bylo postupovano podle § 12, odst. 4 a) zakona ¢.22/1997 Sb. v
platném znéni

719 00 Ostrava, 04.01.2013
Ing. David Pospisil, EWE, IWE
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Detailni popis, doporuc¢ujeme procist, zanedbani pokynu vede k nespokojenosti
obsluhy a nizké pevnosti provedenvych svari !!!

Zakladni pravidla pro privarovant izolaénich trnit skrz izolaci

1. Pro piivarrovant trnit je nejlépe pouzivat svarovaci pistoli v plném
vybavent, tzn.
tak jak predepisuje vyrobce.

Pro svarovaci pistoli PIM - 1A to znamena nasleduyjici:
- pouZziti pritlacného talire ( na stativu umistén na dvou dist. nozkach ), coz
zabezpecuje:
a. po pritlacenti talite po celém obvodu a stlaceni izolace je svarovaci pistole
oprena a je tedy relativné pevné ustavena do startovaci polohy.
b. pii volbé odpovidajici délky trnil, v navaznosti na tloustku a hustotu
izolace, je tedy zabezpecena relativné definovatelna poloha, tedy trn kolmo k
podkladnimu plechu a talit rovnobézné s izolact
c.pritlacny talir oddéluje vodivou cast trnu od hlinikové folie, kterou jsou v
mnohych piipadech opatreny izolace. Nedojde- li k oddéleni vodivych ¢asti od
sebe dochazi jednak k nadmérnému opalovani magnetu a polepu, tak zvlasté ve
zvySeném vlhku, desti nebo mrazu k probijeni. Toto pociti izolatér pridrzujici
izolaci na potrubi.

- pouZziti plastového krytu magnetické klestiny:
a. zabezpecuje polohu trnu na magnetu
b. je- li kryt Cisty a nezanesSeny necistotami zamezuje uklouznuti trnu do
strany v pripade, ze poloha svarovaci pistole neni idealne kolma k
podkladnimu plechu
c.v pripade konaktu magnetu s jinou vodivou, event. uzemnénou ¢asti,
zamezuje prechodu svarovaciho proudu a tedy izoluje

- magneticka klestina:
Magnetickou klestinu je nutno udrzovat v co mozna nejvétsi Cistote,
neopdalenou nebo jinak opotirebovanou. Dojde- li k opotrebeni, je potirebné tuto
vycistit, prip. Upravit na soustruhu, piicemz totéz se musi udélat s plastovym
krytem.
Je- li magneticka klestina opotirebovana a nedostatecné presahuje pies
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plastovy kryt nastava nasledujici:

a. magnet sice dostatecne drzi trn, ale nedochazi k prenosu energie, resp.
dochazi ale s velkymi ztratami, coz zapricinuje nedostatec¢nou pevnost trnu a
nedojde ke svaru

b. magnet se nadmérné opotiebovava

- osazeni magnetickou klestinou:
Klestina se nasroubuje do pistu v pistoli. Je nutné zabezpecit dostatecné
dotazenti klestiny a nasledné, nejlépe pak kazdodenni zkontrolovani. Pri
povoleni klestiny dojde k opaleni zavitu jak na klestine, tak v pistu, a tedy
naslednému poskozeni.Svarovaci proud cca 16.000 A po dobu 2- 3 msec.
mikrospinace:
Ve svarovact pistoli jsou dva mikrospinade, které samostatné nefunguji, tzn.
Ke svaru dochazi po sepnuti obou.
a. ve svarovaci pistoli je mikrospinac, ktery je sepnut tehdy, piizvedne- li se
pist po dotyku trnu s plechem a mirnému pritlaceni
b. pod cervenym tlacitkem na svarovaci pistoli je druhy mikrospinac, ktery po
sepnuti prvniho, bezpec¢nostniho mikrospinace, iniciuje svarovaci proud

Bezpecnostni a funkcéni doporuceni:

a. nesundavat pritlacny talir

b. pouzivat klestinu v pitvodni tiprave, tzn. Véetné plastového krytu
c. dotahovat magnetickou klestinu do pistu

d. neodpojovat mikrospinac, zvlaste bezpecnostni

e. nezapojovat mikrospinac pod tlacitkem na pistoli natrvalo
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2. Popis funkcénosti svarovact pistole, stroje, nékterych ¢asti a trnit

a. pro privarovant trni na izolaci bez polepu hlinikovou folii se pouziva trnii bez
izolace, tzn. Bez ochranné buzirky.

b. pro privarovani trnii na izolaci s polepem hlinikovou folii se pouziva trnii s
izolaci, tzn. S ochrannou buzirkou

c. dojde- li k vijboji mezi trnem a polepem ( privarovani bez pritlacného talire,
bez plastového krytu magnetu, spatné piipevnéna kostra, resp. nedostatecny
prenos skrz priruby mezi jednotliviymi sekcemi klimatizace ) mimo shora
uvedené, rozsviti se cervena LED kontrolka na svarrovacim stroji, ktera z ditvodu
nedokonalého vybiti kondenzatorii znemozni dalsi funkci stroje. Tato bude
obnovena az po vypnuti sitovym spinacem a nasledném zapnuti.

N N
POZOR

d. po propichnuti izolace trnem umoznuje svarovaci pistole piitlaceni az na
doraz, poté je nutno cca o 5 mm pritlaceni uvolnit aby pritlacna pruzina mohla
vtlacit trn do tavné lazné. Znamenda to tedy Ze trn musi nadzvednout pist, aby
sepnul bezpec¢nostni mikrospinac ve svaiovaci pistoli.
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Pist viak nesmi byt dotlacen na doraz ve svarovaci pistoli.

Pritlacenim pistu v pistoli az na doraz mohou nastat nasledujici situace:

- nedojde ke svaru viibec, resp. nenabéhne oblouk

- tavici se Spicka trnu je tlakem ruky na pistoli nekontrolované rychle vtlacena
do vznikajictho elektrického oblouku, coz zapricini jeho pieruseni

- dojde- li ke svaru pak v mnohych pripadech trn uhne pod velkym tlakem a
nadmeérné poskodi klestinu

- po pridani pracovniho napéti na kondenzatoru miize dojit rovnéz k
nadmérnému poskozeni pozinkovaného plechu z
druhé strany. Nedojde k %PROWELD propdlent, ale k poskozeni
pozinkované vrstvy a protlacenti spicky trnu.

- pritlak pruziny ve svarovaci pistoli je cca 8 — 10 kg, pritlak rukou pri
dotlacent pistu v pistoli na doraz pak dle polohy a sily svaiece

L s

3. Svarovaci stroj

Svarovaci stroj LBS 44

Svarovaci stroj LBS 44 je postacujici pro privarovant trnit skrz izolaci pri
dodrzeni vsech shora uvedenijch pokynech. Diky nizsi kapacité kondenzatorti,
tzn. 44.000 uF, vsak v nékterych pripadech, a to zvlasteé pii nepouzivani



pritlacného taliie, nadmeérném opotiebeni magnetické klestiny, apod. Mohou
nastat problémy. Obecné se pracuje s vyssim napeti na kondenzatoru.
Svarovaci stroj LBS 75

Svarovact stroj LBS 75 je suymi parametry velmi dobry pro pouZziti izolovani
trny skrz izolaci. Kapacita 66.000 uF je velmi vyhodna, neprojevuji se problémy
viz. LBS 44.

Pracuje se s nizsim napétim na kondenzatoru a tedy zvlasté pii ztizenijch
podminkach( nizka teplota ovzdusi, vysoka vlhkost, apod. ) je dosahovano
lepsich visledkaii.

Zaverem je mozno konstatovat, dle zkusenosti riiznych zakaznikil, Ze zavisi ve
vétsiné pripadech na volbé a zvyklostech zdkaznika. Riiznym shora uvedenym
komplikacim je mozno predejit diislednym dodrzovanim obecnijch a
predepsanych pravidel, pouzivanim originalnich dilii, které jsou ve viybave
prislusenstvi svarovaci pistole.

Navic v pripade potieby je jednoduché upravit LBS 44 na LBS 75, resp. naopak.

LED kontrolky na celnim panelu svarovactho stroje

- pruni LED kontrolka signalizuje piipojenti k siti. Nesviti- li, je poskozena
sitova kabelace, resp. sitova deska ( filtr ).

- druha LED kontrolka signalizuje piehi-ati kondenzatorii. Je- li funkéni
termicky spinac se tato rozsviti po zahiati kondenzatorii na cca 75 ° C,
zpomali takt stroje az do vychladnuti a nasledné zhasne

- trreti LED kontrolka se rozsviti po kazdém svaru a sviti do doby pokud neni
prerusen kontakt s privarenym trnem.

Jeji rozsvicenti zpiisobi také nasledujici:

a. vadna magnetické klestina ( dojde k ¢astecnému, nebo zadnému vybiti
kondenzatoru )

b. dojde k vyboji mezi talirovou ¢asti trnu a hlinitkovyym polepem na izolaci
c. nedostatecny kontakt mezi zemnicimi klestémi a privarovanym trnem (
nejcasteéji zptisobeno nedokonalym pirenosem pies jednotlivé sekce potrubi,
které jsou spojené srouby a izolovany gumovym tésnénim )

porucha stroje

- Cturta LED kontrolka sviti je- li kontakt mezi zemnicimi klestemi a
privarrovanym trnem. Nesviti- li je Spatny kontakt.

- Pata LED dioda sviti pri sepnutijch mikrospinacich (
must byt sepnuty oba ). % PROWELD Nerozsviti- li se je poskozen
nektery z mikrospinaci nebo oba, piip. Poskozena

A / 4
kabelace svarovacti pistole
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POZOR
Pri nastavovani potenciometrem smérem nahoru, tzn. Pridavant, je mozno
provadet pri zapnutém stroji. Pii nastavani smérem dolu, tzn. Ubiranti, je nutné

A Vd .
svarovact stroj vypnout.
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Navod na obsluhu svarovaci pistole
PIM - 1B

Technicka data svairovaci pistole PIM - 1B

svafovacirozsah ... 2 - 4 mm

material .. ocel, nerez a zaruvzdorna ocel
délkatrna ... dle nabidky

délka kabelace @ ... 6,5 m, standart

vdha ... 0,6 kg

pramér 40 mm

diléi primeér 0 L.l 80 mm

% PROWELD



1.1. VSeobecné podminky

Tento navod je uréen pro svarovaci zatizeni LBS 75 a svafovaci pistoli PIM-1B. Obsluha musi byt seznamena s timto
navodem, pred zapocetim prace, aby byl zarucen bezpecny a bezporuchovy provoz. Pti problémech a tézkostech pii
privarovani svornikid volejte odborny personél firmy PROWELD. Popis, vyobrazeni a technicka data odpovidaji
stavu vyroby téchto svarovacich zatizeni k datu 12.12.2009. Vyrobce si vyhrazuje pravo technickych zmén.

1.2. Casti svafovaciho zafizeni

Césti svatovaciho zafizeni jsou LBS 75 svarovaci zdroj a PKM-1B svatrovaci pistole, zemnici kabelace, magneticka
klestina.

1.3. Popis svatovaciho zatizeni

Svatrovaci zafizeni pro pfivarovani svorniki LBS 75/ PIM-1B pracuje zpisobem kondenzatorového vyboje a
privaruje soucasti na bazi kovu a barevné kovy na podkladovy material. Svatovaci pistole PIM-1B je ru¢ni pistole.
Pro rtizné nasazeni je nutno pouZit specialni klestinu. Tato pistole pracuje jako kontaktni. Pfivafované elementy dle
DIN 32501, resp specialni dily jsou z oceli, nerezi, mosazi nebo hliniku. Diky del$imu svafovacimu ¢asu miize byt
privafovano rovnéz na problematické povrchy, pozinkovany plech, a jiné. Rovnéz je mozno ptivafovani na hlinik.

1.4. Popis kontaktniho zptisobu ptivarovani

Svatovaci pistole PIM - 1B je ru¢ni svatovaci pistole. Spoust zahajuje svafovaci proces. Privafovanymi trny je
propichnuta izolace a po dosednuti na obrobek je nutno zmécknout spoust. Po zapnuti svarovaciho proudu se
zaZzehne elektricky oblouk, diky jehoz roztihnuti je pfivafen svornik. Protitlak v pistoli umoznuje zatlaceni
privarovaného dilu do taveniny. Tento proces trva cca 1,5 - 3 msec. Vlivem delsiho hoteni elektrického oblouku je
mozno privafrovat rovnéz na obtizné a problematické povrchy..

1.5 Svatrovaci elementy

Se svarovaci pistoli PIM - 1B mohou byt pfivafovany specialni izolatérské trny ( trn a uchytka ).

VR

p 5 e al ‘B §
A. Svafovaci pFistroj, véetné dodavky, skladovéni a transportu

A.1. Dodéavka

PIM - 1B 00-10-2114
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A.2. Transport
Svarovaci zatizeni musi byt po transportu odzkouseno, zda - li nebyla dopravou zptisobena néjaka porucha.
A.3. Skladovani

Skladovani mtize byt provedeno pouze v suchych a zajisténych prostorech.

B.1. Nastaveni pistole

Pro tuto pistoli neni nutné zadné
nastavovani. Toto zrychluje obsluhu
pii upeviiovani rizné silnych izolaci.
Klestina se nasroubuje do pistole a

pevné dotahne.

Bezpecénostni upozornéni: Pied
vloZenim klestiny do pistole musi byt
hlavni spinaé vypnut!

B.2. Nastaveni ptitlaku
Pistole ma dva ochranné spinace :

spinac je umistén v téle pistole a spina se jako prvni, pti propichnuti izolace a dosednuti trnu na konstrukei.
spinac je umistén na spousti ( ¢ervené tlacitko ). Tento spina vlastni svafovaci proces.

V ptipadé, Ze jeden ze spinac¢t neni sepnut, nedojde ke svafovacimu procesu.

Dulezité :

Nastaveni ptitlaku dle tuhosti izolace.

Pfi vétsim nastaveni u tenkych plechi hrozi nebezpeéi protlaceni $§picky trnu na druhou stranu plechu.
Odpovidajici a optiméalni nastaveni cca stupen 2.
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C.Obecné pokyny, pripojeni zemniciho kabelu, svafovaci pistole, atd.

C.1. Pfipojeni zemnici kabelace

Vzhledem k dodavané kabelaci neni umisténi na konstrukei podstatné. Pripojte kabelaci dle nasledujicich pokyni :

- Zastréte bajonetovou koncovku do svafovaciho zdroje a dotahnéte

- Pripevnéte zemnici klesté na podkladovy material

C.2. Zapojeni svatovaci pistole

Pted zapojenim svat. vodice a fidici kabelace vypnéte svarovaci zdroj
Zasufite bajonetovou koncovku do svafovaciho zdroje,

do zastréky oznacene pistoli a pevné dotahnéte

Zasufite elektronickou Fidici kabelaci svafovac pistole
do zastréky a dotahnéte prevleénou matici

C.3. Nastaveni dobijeciho napéti
Dobijeci napéti je nastavovano pomoci regulatoru napéti na svarovacim zatizeni. Nastaveni pribliznych hodnot :
priameér trnu 2,7 mm cca 3 - 7 stupnice dle tloustky materialu, ne ktery se piivaruje.

D. Pfivafovani trni - provoz

D.1. Zasada pti provozu

Pred zapocetim privafovani svorniki prectéte tento kratky navod. Dostanete informace k zlepseni a dobrym
svafovacim vysledkim. P#i nutnosti ménit napéti na regulatoru je zapotrebi vypnout svarovaci zdroj.

a. Piivarované dily a podkladovy material musi byt svatitelné.
b. Povrch pro piivafeni ma byt hladky a ma mit metalické zbarveni. Tavna z6na je cca 80 Llm.

c. Znecisténi svarovaciho povrchu, jako zrezivéni povrchu, valcovani, barva, mastnoty nebo olej pted zapocetim
privatovani svornikli bezpodmineéné ocistit.

d. Misto, ve kterém se ptivafuje trn musi byt umisténo tak, aby bylo mozno dokonale polozit opérny talit.

e. Spravna kvalita svarového spoje je dana symetrickym rozlozenim a hotenim elektrického oblouku. Toto je mozno
ovlivnit rozmisténim zemnicich kabeld.

f. Zkontrolujte, zda - li nejsou na privodnich kabelech, at zemnici nebo pistolové, smycky, pii kterych dochazi ke
ztratam. Tyto mohou znacné ovlivnit kvalitu svaru, zvlasté pri limitnich primérech.

g. Zkontrolujte spravné nastaveni svarovaci pistole a svafovaciho pristroje.
h. Svarovani dvémi svafovacimi pristroji na jednom obrobku v jednu dobu souc¢asné se nedoporucuje.
D.2. Zasady pro spravné privarovani svornikd

PROWELD

a. Zasunte privarovany element do
obrobek.

svarovaci pistole a poloZte svatovaci pistoli na



b. Tlagte na svafovac pistoli kolmo k obrobku {90 0 | i, A T ==
c. Drite svafovaci pistoli klidné a stlacte spoust’ "
d. Fo pfvafeni vysufite svafovaci pistali kalmao nahoaru.

e. Piezkousgejte svar dle O3S D905/2, dil 2.

D.3. Zkouseni svarového spoje

Prozkouseni svarového spoje mtizeme provadét nékolika zpisoby:

- vizualni kontrola svarového spoje

- prozkouseni svarového spoje na pevnost v tahu a krutu

- provedeni defektoskopické analyzy svaru

- provozni odzkouseni cca 10 svarti pfed zapocetim praci, privarovani svornika

Bezpecnostni doporuceni!

Svarovaci pistoli nepritlacovat proti izolaci “ na doraz “.
Nutné je ponechat pruziné vuli vlastni silou tlacit trn proti
tavné lazni! ( Nebezpeci snizené pevnosti svaru z ditvodu zamezent pritbéhu elektrického

oblouku )
Nutno ménit magnetickou klestinu! ( Spatny kontakt — $patny prenos
svarovactho proudu )

Netahat stroj pomoci kabelu svarovacti pistole! ( Nebezpeéi poskozeni
kabelace a ridict desky stroje )
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E. Bezpecénostni predpisy

E.1. VSeobecné

! osoby se srdeé¢nim stimulatorem nesméji s timto zatizenim pracovat, resp. musi prokonzultovat praci s
nim s lékarem

! dbejte vSeobecnych bezpec¢nostnich predpisii pro svarovani elektrickym obloukem

! prace pii opravach nechejte provadét jenom firemnim technikim

! pouzivejte jenom nahradni dily dodavané firmou BTH - TECH GmbH, nebo jejim technickym
zastoupenim, firmou PROWELD

! ndvod na zartizeni ¢téte podrobné a presné se drzte pokynii v ndvodu uvedenych

! pfi svarovani vznika silné elektromagnetické pole. V blizkosti odstranite elektrické a elektronické
pristroje, napt. pocitade, jiné elektronické vybaveni, atd.

E.2. Zasady osobni bezpeénosti

! béhem svaru vznik elektricky oblouk, kterého priivodnimi jevy jsou svételny oblouk, rozsttik taveniny
a zvySeny hluk

! proto pouzivejte nasledujici osobni ochranné pomiicky

- nehotlavé obleceni, resp. ochranny odév po celém téle

- ochranné svarecské bryle

- ochranné rukavice

- ochranu sluchu pomoci ochrannych sluchatek nebo Spuntt

- ochrana hlavy zvlasté v pripadech svafovani nad hlavou, nebo v Grovni hlavy
! béhem svarovani jsou vSechny dily pod proudem

! proto nenoste:

- zadné elektricky vodivé soucasti odévu, klenoty a hodinky

E.3. Ochranné vybaveni pracovniho prostoru

! nepracujte v mokrych a vlhkych prostorach

! odstranite hotlavé predméty a tekutiny z okoli svarovaciho pracovisté, pred zapocetim svarovani
! dbejte na vétrani pracovisté a prilehlych prostor

! oddélte pracovisté od ostatnich prostor

E.4. Upozornéni pti praci

! Prozkousejte vSechny vodice a koncovky pro ptipojeni, pred zapocetim prace. Nepracujte s
poskozenymi vodici nebo koncovkami

! nepracujte se zarizenim, které ma poruchu

! vypnéte zarizeni pired zapocetim nastavovani a sefizovanim svarovacim pistole

E.5. Konkrétni bezpeénostni predpisy a citace CSN

! Nebezpeci, ktera vznikaji pri svarovani a bezpecnostni opatteni pro obsluhu jsou podrobné téz uvedeny
v CSN 05 0601: 1993 - Bezpe¢nostni ustanoveni pro obloukové svafeni kovil. Provoz a CSN 05 630: 1993
- Bezpecnostni ustanoveni pro obloukové svareni kovii ( poZadavek podminek schvalovani ).

! Podle pozadavki ¢l. 7 CSN EN 50 081-2 a &l. 9 EN 50 199, svaiovaci zafizeni nesmi byt pouZity v
prostorech obytnych, obchodnich a lehkém primyslu ( pozadavek podminek schvalovani ).

! Je nutno provadeét periodické revize zatizeni a pokyny pro provedeni této revize budou na vyzadani
predany firmou PROWELD ( pozadavek podminek schvalovani ).

! Pfi navarovani presahuje hladina akustického tlaku pfipustnou mez a z tohoto dtivodu je nutné pri
praci respektovat hygienicka opatteni podle Hygienickych predpist svazek 37/1977, Vyhlaska ¢. 41 (
mimo jiné pouzivat pomticky k ochrané sluchu ) ( pozadavek podminek schvalovani ).
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Schéma Svarovaci pistole PIM-1B
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Nahradni dily pro Svarovaci pistoli PIM-1B

Pozice Pocet Objednaci ¢islo Nazev
1 1 B-80-40-1215 Pritlaény talit PIM
2 D) B-80-40-1314 Distan¢ni Sroub PIM
3 1 B-80-40-1216 Deska stativu PIM
4 1 B-80-40-1013 Stativ pistole PIM,PKM
6 1 B_80_40_1613 Kryt pistole PIM
7 1 B-80-40-1603 Nastavovaci Sroub
PIM,PKM
8 1 B-80-40-1027 Talir PKM,PIM
9 1 B-80-40-1038 Pritlaéné péro PIM
10 1 B-80-40-1494 Pist pro PIM
12 1 B-80-40-1015 Nastavovaci matice PKM
13 1 B-80-40-1020 Vedeni PKM,PIM
14 1 B-80- 40-1023 Plastovy drzak gumové
prachovky PKM,PHM,PIM
15 1 B_80_40_1028 Vicko PKM-1B,PIM-1B
16 1 B-80- 40-1097 Ochranna prachovka
17/ 37 D) B-80-50-1013 Mikrospinac
18 1 B_80_40_1016 Tlacitko spousté
19 1 B-80-40-1017 Krouzek spousté
21 1 B-80-40-1249 Zaslepka
38/ 58 4 B_80_15_1015 Sroub M2x10
51 ) B-80-15-1064 Sroub M5x16
52 o B_80_15_1048 Podlozka DIN 125
53 3 B_80_15_1072 Sroub M4x6
54 2 B_80_15_1073 Sroub M5sx12
56 5 B-80-15-1010 Sroub Msx4
57 3 B-80-15-1013 Sroub
59 1 B-80-15-1012 Sroub M4x8
61 1 B-80-15-1016 podlozka A4
95 1 B-80-72-1055 Kabelace komplet PIM
96 1 B-80-50-1010 Prodl. Zastrcka ridici
kabelace 7 kolik
Q7 1 B-80-50-1080 Bajonetova é{lgggovka samec
110 1 B-80-42-0024 Néalepka PIM —1B
200 1 82-50-0311 STD - Magneticka kleStina
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