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Prohlaseni o shodé

My: PospiSilovd Hana - PROWELD, Michalkovicka 2031/109D , 710 00 Ostrava 10,
. (obchodni jméno, adresa, ICO)
provozovna Stépanakova 723/6, 719 00 Ostrava - Kuncice
61971910

timto prohlasujeme,

Ze nésledné oznacené zatizeni na zakladé jeho koncepce a konstrukee, stejné jako nami
do obéhu uvedené provedeni, odpovida prislusnym zakladnim bezpecnostnim
pozadavkiim natizeni vlady. P¥i ndmi neodsouhlasenych zménach zafizeni ztraci toto
prohl4seni svou platnost.

Svarovaci zatizeni pro ptivarovani svornikt

PRO-C 750/900
Vyrobni ¢islo

Rok vyroby 2013

Svarovaci pistole zdvihova, pro ptivaifovani svorniki
PHM-101/1A
Vyrobni ¢islo
Rok vyroby 2013
Parametry: Kapacita 66.000/90.000mF U, = 30 V, U, = 50V...200V, I , =16KA, IP 23
Vyrobce: BTH - TECH GmbH, Ohmstrasse 3, D - 852 21 Dachau Némecko

Popis a acel pouziti: Jedna se o jednoticelové svarovaci zatizeni pro piivarovani
svorniki v primérovém rozsahu 2 mm - 8 mm / 10 mm .
Svatovaci zatizeni s pistoli obsahuji navic zemnici kabelaci a ptislusenstvi

Prislu$na natizeni vlady (NV): NV ¢.168/1997 Sb. ve znéni NV ¢.281/2000 Sb.,
NV 169/1997 Sb. ve znéni NV 282/2000 Sb. a NV 170/1997 ve znéni 282/2000 Sb.

(odkazy na dals$i NV aplikovana na za¥izeni)

Pouzité harmonizované normy, narodni normy a technické specifikace:
EN 50199, EN 55011, EN 60204 - 1, EN 6097 -1, EN 292 - 1, EN 292 - 2

Vyrobek je za podminek obvyklého a uréeného pouziti bezpec¢ny .
Toto Prohlaseni o shodé plati pouze pro svarovaci zarizeni a svarovaci
pistoli shora uvedenou, je nepirenosné a vybavené pouze originalnimi dily

vyrobce.

Pti posuzovani shody bylo postupovano podle § 12, odst. 4 a) zdkona ¢.22/1997 Sb. v
platném znéni

719 00 Ostrava, 05. 01. 2013 Ing. David PospiSil, EWE, IWE

PROWELD
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1 Bezpecénost

Nasledujici navod na obsluhu je uréen pro svatrovaci stroj PRO-C 750/900.
Navod na obsluhu svatovacich pistoli PHM-1A, PKM-1B, PHM-500, PKM-500, KKA-200, KHA-200,
KHA-200F, KKA-200F nejsou obsazeny v tomto navodu.

1.1 Cilova skupina tohoto navodu

Tento navod je urcen pro osoby nastavujici a obsluhujici svarovaci stroj.
Pfed zahajenim prace s timto svafovacim strojem proctéte tento navod. Divodem je docileni

7v7

optimalnich vysledki svatfovani a docileni jisté prace. Pii potizich a nejasnostech kontaktujte prosim
nasi sluzbu zakaznikim nebo odborny servis. Vyobrazeni, idaje a data v tomto navodu odpovidaji
stavu z 22. 04. 2009. Vyrobce si vyhrazuje pravo na technické zpracovani a vylepsSeni svarovaciho
stroje a pistoli.

1.2 Konvence pro bezpecnost
ii Toto oznamuje nebezpeci tirazu elektrickym proudem pii neodborném zachazeni.

EBEZPECI!

Toto oznamuje v kombinaci s ndpisem GEFAHR! OhroZeni Zivota
elektrickym proudem.

@ Toto oznamuje existenci elektromagnetického pole.

Z

Toto oznamuje dtlezité bezpe¢nostni predpisy.

RADA! Toto oznamuje tipy a rady pro obsluhu.

Toto upozornuje na nebezpecné elektromagnetické zareni.

Tento popis upozornuje na horké ¢asti a dily.

Tento popis upozoriiuje na nebezpeci vybuchu.

Upozornéni na ochranny odév.

Upozornéni k uziti ochrannych bryli

oS PP

1.3 Postup pii upozornéni poruchy
P1i zobrazeni tohoto symbolu na displeji vypnéte stroj a vytahnéte napéajeci kabelaci ze zasuvky.

Zajistéte stroj proti moznosti opakovaného zapojeni do sité.

Pfed zapnutim svatovaciho stroje se ujistéte, Ze sitova kabelace neni poskozena a v§echny bezpeénostni
funkce byly prozkouseny..
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1.4 Pouziti stroje

1.4.1 Rozsah pouziti
Svafovaci stroj PRO-C ... je uréen pro pfivarovani diléi pro svarovani ( CSN EN ISO 13918 nebo
specialnich svarovacich dilti) na svatitelny podkladni plech hrotovym zazehem (
kondenzatorovym vybojem) dle CSN EN ISO 14555.
Svatovaci stroj PRO-C ... mtze byt kombinovan pouze se svarovacimi pistolemi vyrobenymi ve firmeé
BTH-TECH GmbH.
Modifikace mohou byt provadény a instalovany pouze po konzultaci s pracovniky firmy BTH-TECH
GmbH nebo odbornym servisem.

1.4.2 Pozadavky na personal
Pro bezproblémovy a bezporuchovy provoz tohoto zafizeni je nutné prostudovani tohoto navodu.
Dodrzujte bezpodminecné bezpecnostni pfedpisy v navaznosti na bezpec¢nostni normy jednotlivych
zemi a narpdni specifikace.

Serizovacé
Nasledujici znalosti v ptivaiovani svorniki jsou nutné k:
Posouzeni pracovisté pro privarovani svornikd.

Nastaveni svatfovaciho stroje.

Volba odpovidajicich svornikd, ...
Znalosti zplisobu privarovani svorniki.
Posouzeni kvality svart.

Znalosti v oboru elektrickych stroji

Tyto znalosti budou sdéleny pracovniky BTH-TECH GmbH nebo odbornym servisem. Ostatni
naleznete v normé CSN EN ISO 14555.

Obsluha
Svarovaci prace mohou byt provadény personalem proskolenym dle CSN EN ISO 14555.
Predpokladaji se nasledujici znalosti

e Instruktaz k navodu svarovaciho stroje.

e Instruktaz k navodu svatrovaci pistole.

e Bezpecnost v rozsahu elektrickych stroji
Obsluhou mohou byt vykonavany nésledujici ¢innosti:

e Provadéni svarecéskych praci

e Nastavovani svatovacich parametri

e Vyména klestin

e Zapnuti a vypnuti svafovaciho stroje

e Pripojeni pistole a zemnici kabelace
Zaméstnavetel

Zameéstnavatel musi pravidelné, miniméalné jednou ro¢né provadét zaskolovani svareéského personélu.
Neproskoleny personal nesmi svatfovaci stroj obsluhovat.

1.4.3 Zvlastni zptisobilost, normy a predpisy

Zpravidla nejsou zadné specialni zkousky nutné. Specidlné€ pro dozor v rozsahu Eurocode 4 plati zvlastni
predpisy. 5
Pro ptivarovani svorniki plati narodni norma DIN 8563, Dil 10 — Bezpecnost pro svafovaci prace nebo CSN
EN ISO 14555 .

Podle DIN EN ISO 14555 — Svafovani, obloukové privafovani ocelovych svornikii — musi byt obsluha
zaskolena podle CSN EN 1418.

Svarecésky dozor je odpovédny za kvalitu svart pii privarovani svornika.
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1.5 Zaruka a pevnost
Zaruka na stroj a kvalita svaru jsou garantovany, pokud jsou dodrzeny nasledujici pokyny:

Svatovaci stroj musi byt uzivan pro dané nasazeni.
Svarovaci pistole musi byt uzivdna pro dané nasazeni.
Musi byt dodrzovany pokyny uvedené v navodu.
Nesmi byt ptipojena ke stroji jina svarovaci pistole.
Spravné uvedeni do provozu.
Svatovaci stroj nesmi byt nasazen v obytnych a kancelarskych prostorech.
Svatrovaci stroj nesmi byt nasazen v horlavém nebo exploznim prostiedi.
Svarovaci komplet nesmi obsluhovat nekvalifikované osoby.
Opravy nesmi byt provadény neodbornym servisem nebo svépomoci.
Upravy na stroji nesmi byt provadény.
Musi byt dodrzovany intervaly adrzby.
RADA, INFORMACE!

Za Skody zptisobené provozem stroje neodpovida vyrobce BTH-TECH GmbH, pokud nebude prokazano,
Ze tyto byly zptisobeny nedbalou konstrukei nebo nerespektovanim zavaznych predpisii pro konstrukei
svatovacich strojii pro ptrivarovani svornikd.

1.6 Bezpecnostni pripominky
Nasazeni svafovaciho stroje je dano pro rozsah primyslovy a vyrobni. Pfi nasazeni v obytnjch a
kancelafskych prostordch se na provoz stroje vztahuji specidlni predpisy s ohledem na

elektromagnetické pole.

Pozor! Obsluha nesmi pracovat se stimulatorem srdce nebo s poruchami srdce.

Elektrické a elektronické zatizeni mohou byt pfi svafovani elektromagnetickym polem
poskozeny. Mezi svafovacim strojem a elektrickym, ptip. Elektronickym zatizenim musi byt
minimalné 10 m volny prostor ( véetné kabelace).

Neuzivejte svatovaci stroj v prostoru nosice dat, tato mohou byt smazéina.

Nasazeni svafovaciho stroje v prostorach s hoflavym nebo vybusnym prostfedim je zakazano.

> B P ®

1.6.1 Bezpecnostni opatreni

1.6.1.1 Pokyny pro pripojeni
Predsvéddete se, ze vSechny pripojeni, elektrické, pneumatické a mechanické, odpovidaji tomu, co je popsadno
v navodu.

1.6.1.2 Provoz
Varovani:
Otevieni, stejné tak jako prace a opravy ve svafovacim stroji, smi byt provadény pouze
autorizovanym pracovnikem. Pied uzavienim stroje pomoci krytu musi byt zapojeno uzemnéni
krytu!
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ZvysSené riziko arazu elektrickym proudem se vyskytuje:
v prostoru vodivé propojeném, ve vlhkém, mokrém a extrémné suchém prostiedi

Varovani:
Pro svatovani jsou piipustné pouze ty stroje, které jsou oznaceny pismenem S!

1.6.1.3 Bezpecnostni opatieni stroju pro privarovani svorniku
K ochrané proti nebezpeci irazu dotykem je svarovaci stroj konstruovan s nasledujicimi bezpecnostnimi
opatfenimi a splnuje:

Ochrann4 trida IP 23: Ochrana proti inverzi ciziho télesa (J <12,5 mm).

Ochrana proti stfikajici vod€, az do ithlu 60 st.

Ochranné tfida I

1.7 Mozné chyby pri pouziti
Svarovaci stroj nesmi byt nasazen v mistech nebo prostorach se zvysenym elektrickym rizikem.
Ptipojeni $patného sitového napéti mtze vést k poskozeni svatovaciho stroje.
Pfipojeni svafovacich pistoli, které neni schvaleno pracovniky BTH-TECH GmbH nebo odbornym
servisem, miiZe rovnéz poskodit stroj.

1.8 Dosazitelnost navodu pro obsluhu
Navod na obsluhu je soucasti dodavky svarovaciho stroje.

Névod na obsluhu musi byt vzdy k dispozici obsluznému personalu.
S navodem musi byt sezndmen kazdy, kdo bude svatovaci stroj obsluhovat.

1.9 Ostatni ochranné opatireni

1.9.1 Mozny zdroj nebezpeci

Ostatni zdroje nebezpec¢i mohou spocivat:

e Nespravné zachazeni se svarovacim strojem a svaiovaci pistoli

Poskozen4 sitova kabelace
Poskozené nebo vadné spinaci ¢asti
Vadna spojeni kabelace se svafovacim strojem
Spatné pracovni prostiedi
Neuzivani ochrannych pracovnich pomtcek

1.9.2 Ochranné opatreni

e Presvédlete se, Za svatovaci stroj, pistole a prislusenstvi jsou v bezvadném stavu

e Zkontrolujte pied zapnutim svatfovaciho stroje, Ze vSechna vedeni a izolace jsou v poradku.

e Prozkousejte a zkontrolujte vSechny koncovky a propojeni kabelace se svafovacim strojem,
prip. Odstrante zavady

e Ubezpecte se, Ze sitovia kabekace neni vedena ptes ostré hrany, kde by mohlo dojit k jeji
poskozeni

e Svarovaci stroj umistéte tak, aby nemohlo dojit k jeho padu, v piipadé vybaveni stroje
brzdami tyto zabezpecte

e Pouzivejte svarovaci stroj pouze v takovém prostiedi, které je urcené pro jeho pouzivani
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2 Technicka data

2.1 Rozméry, vaha, svairovaci proud a svarovaci rozsah

; BTH 7
TECH

utn s woure

Svarovaci proud Rozméry Vaha Dobijeci kapacita Svarovaci rozsah
BxHxXT [mm] [kgl Stupniovité nastavitelna | Pramér [mm]
PRO-C 750 195x260%X400 12 66.000 2-8
PRO-D 900 13 90.000 2-8(10)

2.2 Elektricka pripojeni

2.2.1 PRO-C 750/900

Standartné jsou svatovaci stroje v Evropé pripojitelné na 230V (+-10%) / 2A / 50-60Hz. Navic pro nasazeni
v nékterych podminkach 115V (+-10%) / 4A / 50-60Hz.
Nastaveni napéti se provadi pomoci pfemosténi na sitové desce a dobijecim dilu. Nastavovani je na obrazku,

viz niZe.

Pozor nebezpedi!
Pfemosténi mohou provadét pouze k této ¢innosti vysSkolené a autorizované osoby
Pred otevieni krytu svairovaciho stroje odpojte sitovou kabelaci ze sité!

2.2.2 Sitova vidlice

Svarovaci stroj Vidlice typ
PRO-C 750 230V/16A
PRO-C 900 230V/16A

® IO 0N

Pfemosténi
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3 Stavba a funkce

3.1 Stavba
Vsechny komponenty jsou umistény ve stabilnim ocelovém krytu.

3.1.1 Hlavni komponenty

3.1.1.1 PRO-C 750/900

Celni panel PRO-C 750/900 Display

Jednotlacitkovy

. ovladac (JTO)
Hlavni vypinac

Pfipojeni zemnici
kabelace

Kondenzatorové
baterie, propojeni

Ridici deska, Dobfjeci dil Tyristor
ovladani,
powerdeska

3.2 Poloha a znaceni pojistek
Pojistky [F1 —F 4] se nachazeji v zadni ¢asti stroje.

F1
6,3A 2Lt

10A 3Lt
trage

o STFITHHTIIR ®
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3.2.1 Pojistky, hodnoty

Pojistky Hodnota, M=stfredné rychlé Rozméry
T=pomalé
F1 6,3 T (10A 3LT
F2 0,315 T XXXmm
F3 1 M
F4 1 M

3.3 Funkéni popis dila
Svatovaci stroj pro privarovani svorniki je sloZen z nasledujicich funkénich dila
¢ Kondenzatorové baterie
e Dobijeci dil
e Powerdeska
e Procesorové tizeni
e Sitové trafo a deska piipojeni a pojistek
e Displej s ukazateli funkei stroje
e Jednotlacitkovy ovladac stroje ( JTO)

Kondenzatorové baterie ukladaji svarovaci energiigi a jejich vybitim zacina svatovaci proces.
Dobijeci dily 1idi a provadéji dobijeni kandenzatorti.
Powerdeska ( ¢elni) zpracovava signaly mikroprocesorového fizeni
Mikroprocesorové fizeni ma nasledujici funkce:
e Ridi procesy nutné pro svafovani.
e  MEér1, hlida kvalitu svaru a uklad4 nastavené svarovaci parametry

e  Zajistuje komunikaci s externimi zarizenimi pomoci RS232 koncovky
3.4 Funkéni popis BTH PRO-C kontroly

3.4.1 Funkce po zapnuti

Tento maly modul obsahuje procesor s 12C, fizenim displeje, RS232 piipojenim a sériovym RAM .

3.4.2 Moduly

Na desce jsou nasledujici moduly:

- 16Bit procesor s 128kB Flash a 6kB RAM
- 512Byte sériovd RAM

- RS232 ptipojeni

- I2C pripojeni

- sériové pripojeni displeje

- IO ptipojeni

Osazeni strany
dila
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3.4.3 Funké¢ni popis BTH PRO-C displeje

3.4.3.1 Funkce po zapnuti
Tato deska obsahuje diplej

=—=A|

se sériovym

e . P < < <= >
fizenim, ovladani oto¢nym ovladacem
Detaily:
Displej je vybaven sériovym moédem a mé
. ’ 7 z v Va7 '
interni generovani vSech napéti.
Kontrast miiZe byt nastaven digitalné. L
<

DISP je Kkoncovka, zajistujici propojeni ke
kontrolni desce.

3.4.4 Funkéni popis BTH PRO-C ridici deska, ovladani

3.4.5 Funkce po zapnuti
Tato deska obsahuje vykonové komponenty pro fizeni svafovaciho stroje pro privarovani svorniki. Na ni je
potom pripojena kontrolni deska vyhodnocujici cely proces privarovani a automaticky rozeznavajici zptisob
privarovani.
3.4.5.1 Propojeni desek
3.4.5.2Poloha koncovky PRO-C ridici desky ovladace
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Pozice Funkce Popis

X3 Pripojeni pistole

X3.1 Pfipojeni

X3.2 magnetu

X3.4 Pfipojeni Meéreni svarovaciho napéti, proudu a ¢asu
X3.5 senzorl
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3.5 Technicky popis

Svaiovaci stroj je uréen pro piivarovani hrotovym zizehem ( kondenzatorovym vybojem) dle CSN EN ISO

14555.

Podle CSN EN ISO 14555 jsou mozné dvé varianty

>
>
>

Pivafovani kondenzatorovym vybojem s hrotovym ziZehem KONTAKTNI
Privafovani kondenzatorovym vybojem s hrotovym zaZzehem ZDVIHOVE
Pro primér svornikd 3 — 8 mm neni nutna ochrana svarové lazné

Ostatni informace obsahuje norma CSN EN ISO 14555.
Obé dvé varianty probihaji nasledné:

Svornik je zasunut do klestiny svatovaci pistole

Svarovaci pistole se svornikem je usazena do polohy, ve které ma byt svornik privaren

Svatovaci pistole musi byt pritlacena tak, aby vSechny tti nohy stativu, ptip. pozi¢ni natrubek, lezel
celou plochou na plechu.

KONTAKTNI: po osazeni svorniku na plech je tento tladen skrz vedeni a pruzinu proti plechu. Tlak
pruZiny je pfitom piednastaven podle materialu, na ktery se svatuje.

ZDVIHOVE: pfed svarem zved4 zdvihovy magnet svornik do piednastaveného vysky ( vyska zdvihu).
Velikost zdvihu je uréena materidlem, na ktery se svaiuje, a primeérem svorniku.

ZDVIHOVE: Po dosaZeni hodnoty nastaveného zdvihu, pousti zdvihovy magnet svornik zpét.
Prednastaveny ptitlak vraci svornik zpét ve sméru podkladniho plechu.

Po kontaktu zazehové Spicky s podkladnim plechem je proudovy okruh uzavien a kondenzatory
vybiji svou nahromadénou energii.

Zapaluje se elektricky oblouk a svatovaci proud tavi ¢elo svorniku a podkladni plechn a vytvaii tim
svafovaci zonu.

Svornik je vtladen do tavné lazné

Prebytecna tavenina je vystiiknuta z prostoru svaru.

Prtibéh svaru je u konce.

Ptivatovani  svorniki  kondenzatorovym Kt#ivatovani  svorniki  kondenzatorovym
vyboje s hrotovym zéZehem vyboje s hrotovym zéZzehem
ZDVIHOVA VARIANTA KONTAKTNI VARIANTA

=
=
=
=
=

<Geschwindigkeit DH
\
\
Kontakt / Vorwarmfase

| Kontakt / Vorwarmfase
] Lichtbogenzindung
Schmelzfase
Eintauchfase
Erstarrungsfase

I

Lichtbogenziindung
Schmelzfase
Eintauchfase
Erstarrungsfase

J

Anfangsbedingung: Anfangsbedingung:
Spalt zwischen Bolzen und Werkstiick Kontakt zwischen Bolzen € >Werkstiick

Priibéh proudu,
napéti a Casu

LLIL )1

c
—-

Spannung =

Ziindung Schweiizeit Bindephase t
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4 Dodavka, transport a baleni

4.1 Bezpecnost

Zasady pro dodavky, transport, baleni a skladovani jsou relativné ptisné a jsou dany pravidly a
predpisy.

4.2 Dodavka

Dodéavka svatfovaciho stroje je provadéna v kartonech, stroj je zabalen do félie. Ve vétSiné pfipadi je
vSak svarovaci stroj dodan pfimo technikem firmy PROWELD.

4.2.1 Skladovani

Ne vzdy je vsSak zarizeni dodano pfimo z vyroby ke konec¢nému zakaznikovi, proto pro skladovani
plati nasledujici predpisy a zasady:

e Suchy sklad

e Teplota: max. 50°C, min. 5°C

e  Ochrana pied mechanickym poskozenim

4.2.2 Nakladka

K nakladani kartonu se svafovacim strojem mohou byt pouzity bézné zafizeni pro manipulaci ve
skladu.

4.3 Transport

K prepravé a transportu mohou byt pouzity vSechny prostiedky standartné pouzivané pro dopravu,
A automobily,..., pricemZ musi byt dodrzeny vSechny bezpecnostni piredpisy.

4.4 Rozbaleni

Sundejte ochrannou folii.

Odstrante upinaci pasky, kterymi je karton pripevnén k paleté
Opatrné oteviete karton.

Vytahnéte svarovaci stroj, pistoli a ptisluSenstvi

Postavte svatovaci stroj na bezpecné misto.
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5 Pokyny pro skladovani

Pro skladovani svatrovaciho stroje, pistole a prislusenstvi by mély byt dodrzeny nasledujici podminky:
e  Musi byt chranény pred mokrem a vlhkosti ( jedna se o elektropristroj).

Teplota okoli 50°C max. und 5°C min. nepiekracovat mezni hodnoty!

Skladovani venku neni dovoleno.

Musi byt zajisténa ochrana pred znecisSténim.

Musi byt zajisténo skladovani na rovném podkladu.

Nesmi byt vystaveno ionizujicimu ani neionizujicimu zareni.

Nesmi byt vystaveno vibracim, nebo jinému naméahani.
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6 Navod na ustaveni

6.1 Bezpecnost

Svarovaci stroj smi byt nastavovan dle navodu na nastaveni v odpovidajicich prostorach spliujicich
bezpecnostni predpisy i doporuceni tohoto navodu.
Vsechny pneumatické, elektrické i jiné ptivody musi spliiovat odpovidajici narodni normy.

6.2 Zaklady, pracovni stil nebo odkladaci police

e rovna
e sucha
e odpovidajici nosnosti

6.3 Okolni podminky
Teplota - Min.: 5°C Max.: 50°C

6.4 Sifova pripojeni

Svarovaci stroj Pripojeni Frekvence Jisténi Koncovka
vl [Hz] [A]
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7 Montaz a instalace

7.1 Bezpecnost

Dodrzujte nasledujici body jak nainstalovat svatovaci stroj do provozu:
Zkontrolovali jste sitové pfipojeni?

e Mate pripraveny vSechny komponety nutné k montazi?

e  Splnuji vSechny komponenty nutné k montazi technicky stav?
e Odpovida sitové piipojeni v§em pozadavkim?

Varovani!
Zkontrolujte pred pripojenim stroje do sité, je- li sitovy spinaé v
poloze ,,0“.

7.2 Montaz a instalace

7.2.1 Pripojeni svairovaciho stroje do sité
Zastrcte sitfovou vidlici do sifové koncovky.

7.2.2 Pripojeni svarovaci pistole
Nastavovani svafovaci pistole dle navodu na svarovaci pistoli.
Pojistny zavit
Koncovka ridici kabelace

é——A_/ Tladitko spousté —

- —_ . Ridici kabelace
Koncovka silové

kabelace

varovaci pistole

Svarovaci
kabelace

5 Ridici koncovka
7.2.2.1 Ridici / Svarovaci kabelace

Zapojte Tidici a svatovaci kabelaci do koncovek
oznacenych timto symbolem. Zkontrolujte zda- li

jsou spravné a dobie dotaZeny.

Po zasunuti do vidlice bajonetu silové kabelace otocte
jim do prava, tak, aby doslo k dokonalému Q

dotaZeni.

Koncovka silova

RADA, INFORMACE!

Spatné dotaZeni vidlice silové kabelace vede k zaZehnuti
oblouku mezi vidlici a koncovkou, coZ vede k trvalému
poskozenti a rovnéz snizenému vykonu pii svarovani.

7.2.3 Pripojeni zemnici kabelace

Zapojte vidlici bajonetu zemnici kabelace do koncovky o
oznacené timto symbolem a utdhnéte doprava. Zkontrolujte
pevnost dotazeni.
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RADA, INFORMACE!

Spatné dotazent vidlice silové kabelace vede k zaZehnuti oblouku mezi vidlici a koncovkou, coz vede k
trvalému poskozeni a rovnéz snizenému vykonu pii svarovant.

7.2.4 Umisténi zemnicich klesti na podkladni plec*-

Pripojte klesté tak, aby bylo svafovano uprostfed mezi nimi.
Zemnéni miize myt vliv na kvalitu svaru, nebot ma zasadni vliv
na elektromagnetické pole pti svaru.

RADA!

Zemnéni by nemélo byt pres riizné jiné konstrukce ( svarovaci still, ...), ale pfimo na vyrobku, na ktery se
svatuje.

Dodrzujte vSechny bezpe¢nostni piedpisy, nebot hrozi snizeni vykonu stroje a vysledky svaru by
nemusely dosahovat pozadované kvality.

RADA!
Uzemnéni provadéjte pfimo na vyrobku, na ktery se svatuje.

Svarovaci misto musi byt mezi zemnicimi klestémi. Umistéte ze mnici klesté symetricky s ohledem na

svafovaci misto a plech, na ktery se pfivaiuje.Takto sniZite jednostranny rozsttik a zleps$ite
elektromagnetické pole.

7.3 Prvnizapojeni do provozu

7.3.1 Bezpecnost

Zkontrolujte nasledujici véci:

e Je sitovy spinaé v pozici ,,0“?
Je sitové ptipojeni spravné pripojeno?
Ma sit pozadované parametry ptripojeni?
Je spravneé ptipojena svarovaci pistole?
Je spravneé pripojena zemnici kabelace?

Jsou- li vSechny tyto podminky splnény, ptipojte sitovou kabelaci do sité a
zapnéte sittovy spinac¢ do polohy ,,1%. T Tach
Svatovaci stroj je zapnut a mikroprocesorové fizeni zahajuje proces diagnozy B
pripojeni, svatovaci pistole, ... D-85221 Dachau

% v . . , / Telefon: +81315159-0
Béhem tohoto ¢asu se na displeji zobrazi adresa vyrobce.
Jsou- li vSechny startovaci podminky splnény, cca 3 sec. Zméni se pivodni
zobrazeni na displeji na startovaci zobrazeni, stroj je pfichystan k provozu.
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8 Uvod

Svatovaci stroj nabizi mimo standartnich celou fadu nadstandartnich moznosti nastaveni. Na displeji jsou
zobrazeny pouze ty informace, které jsou dilezité pro provoz. VSechny ostatni funkce, véetné symboli jsou k
nalezeni v podnabidce.

8.1 Umisténi ovladacich prvka
Ovladani svatovaciho stroje se provadi na celni desce .

Jednotlacitkovy ovladac¢ (JTO)

Displej
Jednotlacitkovy ovladac
8.2 Funkce zakladniho ovladani (JTO)
VSechny funkce a moZnosti nastaveni svafovaciho stroje jsou provadény tocit \@
pomoci jednotlacitkového ovladacée (JTO). VsSechny informace jsou

zobrazeny formou jednoduchého piktogramu na LCD displeji. tladit W

8.2.1 Jak nastavit jednotlivé funkce?

Chcete nastavit jednotlivé funkce nebo zjistit informace uloZené v paméti, postupujte nasledné:
e Zvolte odpovidajici symbol na displeji. Otoc¢te JTO doprava nebo doleva az se zméni barva ( bila/
¢ernd) na symbolu.
e Potvrdte volbu stisknutim JTO.
e Nova nabidka, podnabidka a symbol se otevie.
Zvolte pozadovanou funkei [JTO tocte aZ symbol oznacujici funkei zméni svou barvu a potvrdte
jednim stla¢enim JTO]

e Proved'te u pozadované funkce.
e Potvrdte nové nastaveni jednim stlacenim JTO.
e Odpovidajici funkce bude provedena.
e Hlavni nabidky naleznete obdobné.
RADA!

Tento postup je u nastavovani nebo hledani jakékoliv funkce stejné
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9 Zobrazeni

VSechny zobrazeni a symboly na displeji mohou ménit barvu bil4/ ¢erna. Kontrast je mozné individualné
nastavit.

9.1.1 Normalni barva #

Vsechny symboly se zobrazuji ¢erné s bilym podkladem.

9.1.2 Zména barvy

Po dosazeni symbolu otacenim JTO , je bily na ¢erném poli.

9.1.3 Sedé zobrazeni

Sedé zobrazeni symbolu na displeji je tehdy, neni — 1i stroj vybaven touto
funkei. Pfi tomto zobrazeni potom nedojde k zméné barvy ¢erna/ bila.

9.1.4 Bodové zobrazeni symbolu

Ne aktivni funkce.
e
...... e
9.2 Hlaseni na displeji
Mimo normaélni hlaSeni zobrazuji se na displeji specialni hlaseni.
9.2.1 Zobrazeni pri zapnuti stroje
Po zapnuti stroje cca 3 sec. Sviti na displeji startovaci zobrazeni. Toto BTH Tech
zobrazuje adresu a kontakt na vyrobce. BEhem tohoto zobrazeni probiha iy
diagnoéza stroje a piipojeni pistole, zemnéni a sité. D-85221 Dachau
Telefon: +81315159-0
9.2.2 Chybova hlaseni
Mikroprocesorové fizeni svafovaciho stroje s vlastni diagnézou
umoznuje nasledujici chybova hlaseni. ' '
Pokud je béhem vlastni diagnézy nalezena chyba, objevi se na displeji : H
symbol !E! S odpovidajicim ¢iselnym kédemmmer. Jednotlivé kddy chyb
naleznete v tabulce chybovych koda.
Prehiati
Stroj je chranén proti piehiati hlidanim teploty. Po dosazeni teploty .
nastavené na Cidle, rozsviti se symbol piehiati.
RADA!

Nevypinejte svarovaci stroj!

Stroj automaticky omezi ¢innost a ventilator za¢ne cyklus chlazeni az do
doby poklesu teploty pod kritickou hodnotu. Po sniZeni teploty je
automaticky obnovena funkce chodu svatfovaciho stroje.
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9.3 Nabidky

Pro jednoduchost ovlddani a nastavovani svafovactho stroje jsou vSechny funkce v nabidkach a
podnabidkach. Existuji 3 hlavni nabidky kde jsou jednotlivé funkce s odpovidajicimi podnabidkami
vyvolavany.

] Externi Provoz znemoznén Krok k hlavni
Kontakt Pfipravenost ke Xternl do doby rozpojeni nabidce 2
svarovani pripojent okruhu
Hlavni nabidka b
1 = Podnabidka
zdvih/ kontrola zdvihu
1oo.x :
2 o
1} TTT
/
Napéti na Kondenzatorové baterie

) Podnabidka Podnabidka » )
Podnabidka program automatika Pocitadlo svarti

\ \

externi
/

ﬁl +
o

O

Tolerance parametri
svaru

pramér svorniku

N

Hlavni nabidka

2

A

/

Hlid4ni svaru a pamét

Krok k nabidce 3

i ) Podnabidka informace . Stadl o
Uzamknut stroje o stroji Service Pocitadlo  svart
nterni

\\ [

—o

Hlavni nabidka

1
i S
Zpét k  hlavni

\ nabidce 1
Pod

nabidka pamét

A

L 5

Podnabidka
kontrast

9.3.1 Hlavni nabidka 1

Hlavni nabidka 1 se zobrazi po vlastni diagnéze stroje.

Obsahuje nasledujici parametry|

-Nastavené napéti na kondenzatorech =
| 144V
2
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-Nastavenou kapacitu kondenzatort (1/3, 2/3, plna)
-Startbereit

9.3.2 Objasnéni symbolt v hlavni nabidce 1

9.3.2.1 Krok dal/ zpét
Po zadani tohoto symbolu ptepne se displej do dalsi nabidky.

9.3.2.2Pripravenost ke svarovani
Je- li stroj pripraven ke svarovani zobrazi se tento symbol..

9.3.2.3Stroj neni pripraven ke svarovani
Neni- li stroj ptipraven ke svatrovani, zobrazi se tento symbol.

9.3.2.4Podnabidka zdvih/ kontrola zdvihu

V této podnabidce je mozné kontrolovat zdvih bez svafovani.
RADA!

Tento symbol se rozsviti pouze tehdy, je- li piipojena svarovaci pistole s
magnetem.

9.3.2.4.1 Zobrazeni podnabidky zdvih/ kontrola zdvihu

V podnabidce zdvih/ kontrola zdvihu se zobrazuji nasledujici symboly.

e Velikost zdvihu svorniku nad podkladni plech.
Hodnota je méfena mezi zdZehovou $pic¢kou svorniku a podkladnim
plechem.

e Hloubka vnofeni svorniku do tavné lazné. Jedna se vlastné o
zkraceni délky svorniku a vytvoreni tavné zony.

e Doba pohybu pistu svatovaci pistole. Jedna se o cas, ktery pottebuje
pist pistole pro pohyb az do tavné ldzné z hodnoty zdvihu. Cas je
méien od vypnuti elektromagnetu az do zkratu svarovaciho proudu a M¢éreni
zazehu elektrického oblouku..

E—Start

Zkrat

o

=1t

9.3.2.5 Kontakt

Je- li na podkladni plech poloZena svaiovaci pistole a ma- li okruh se zamnici
kabelaci, rozsviti se tento symbol.

9.3.2.6Cislo programu

Chcete- li zvolit dany program, zvolte odpovidajici ¢islo programu na
displeji a potvrdte.

9.3.2.7CNC

Sviti, je- li stroj vybaven moznosti pfipojeni na Systec- fizeni CNC svarovacih
stroje.

H

LML
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9.3.2.8 Externi rizeni
Svatovaci stroj je pripojen na externi fizeni SPS.

9.3.2.9Svarovani ukonéeno

Po ukonceni svatovani se rozsviti symbol pferuseno az do té doby, dokud
svarovaci pistole nebo hlava je v kontaktu s privafenym svornikem. Po
preruseni kontaktu symbol zhasne.

9.3.3 Symboly napéti na kondenzatorech/ nastavena kapacita

V hlavn[ "2 | £z }brazuje ¢islo napéti na kondenzatorech ,,U“ [V] a tento

m v Ve o Yo .
symbol I_Iw pocet kondezatori, které jsou nabity.
Nastaveni napéti je mozné po 1 V.

Kapacita kondenzatorti po 30 %.

9.3.3.1 Navrat
Tento symbol Vas vrati do hlavni nabidky 1. f:

9.3.4 Viceucelové symboly
V navaznosti na vybaveni mohou byt na stejnych mistech displeje byt
vyobrazeny stejné symboly.|
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9.3.5 Hlavni nabidka 2

Nésledujici funkee jsou vyobrazeny v hlavni nabidce 2 a mohou byt
jimi nastavovany nasledujici :

- Prtmeér svorniku

- Cislo programu

- Automatikcky modul
- Externi pocitadlo
- Paméf svatovacich dat

- Svarovaci parametry

9.3.5.1 Objasnéni symbola v nabidce 2

9.3.5.1.1Podnabidka priamér svorniku

V této podnabidce se zvoli primér svorniku a na zakladé této volby jsou
automaticky strojem nastaveveny parametry pro ptivarovani, dle predvolby.

9.3.5.1.2 Podnabidka program

V této podnabidce zvolite urcity program. Program ¢. X tvori uloZené
parametry na zakladé vysledkli svarovani. Mikroprocesor automaticky
nastavi dané hodnoty.

9.3.5.1.3 Podnabidka automatika

Tato podnabidka je aktivovani je- li ke stroji pripojend automaticka
svarovaci hlava.

V této podnabidce jsou nasledujici funkce.

- Rychlost podavani svorniki ,tg“

-Cas posunu svornika ,tsch”

- Skupinovy ¢as ,tc"

FE.
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9.3.5.2Podnabidka externi pocitadlo

Externi pocitadlo registruje pocet provedenych svarl. V této nabidce
odecétete pocet svarti nebo muzete pocitadlo vynulovat.

; BTH ;
TECH
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9.3.5.3Pocitadlo pocita pouze tehdy protece- li svarovaci proud.

9.3.5.4Podnabidka pamét svarovacich parametra

Probihajici svary jsou vyhodnocovany a jsou zobrazeny nasledujici
parametry: svafovaci Cas, svafovaci proud a napéti na elektrickém oblouku.
Poslednich 10 svart je, spolu s energii vnesenou do svaru uloZeno do paméti.
Tyto mohou byt vyvolany.

9.3.5.5Podnabidka svarovaci parametry

V této podnabidce nastavujete toleranci pro nasledujici parametry:

-C‘EI.:'Z-|I|

. Svarovaci ¢as ts

. Svarovaci proud Is

. Napéti na oblouku UL

e Energie vnesena do svaru WL
e Zdvih Lp

. Hloubka vnoreni do tavné lazné Mp
. Cas pohybu pistu pistole tr

9.3.6 Hlavni nabidka 3

V hlavni nabidce 3 mohou byt zvoleny nasledujici funkce:
- Uzamknuti stroje pomoci PIN kédu

- Informace o stroji

- Servis

- Kontrast displeje

- Pamét naméirenych hodnot
- Return

G,

L (5

9.3.6.1 Objasnéni symbola nabidky 3

9.3.6.1.1 Podnabidka uzamknuti stroje

Tento symbol umozniuje uzamknuti svafovaciho stroje. Po provedeni této
operace nemiiZe nikdo volné pfenastavovat parametry. Toto je moZzné pouze
tehdy, je- li stroj odemknut PIN kodem.

9.3.6.1.2 Podnabidka informace o stroji
Zobrazuje nésledujici informace:
-Cislo stroje .
-Verzi software l
-Typ transforméatoru

9.3.6.1.3 Podnabidka servisni funkce

Tato je chranéna PIN kdédem a miiZze byt odemknuta pouze pracovniky firmy
BTH-TECH GmbH.

Odemknuto

Zamknuto

9.3.6.1.4 Podnabidka interni pocitadlo

Tato je chranéna PIN kdédem a miiZze byt odemknuta pouze pracovniky firmy,

BTH-TECH GmbH.

2
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9.3.6.1.5 Podnabidka kontrast

V podnabidce kontrast je mozna zména kontrastu displeje. Diky tomu je
mozné optimalizovat Citelnost displeje v navaznosti na svétle osvétlujici
disple;j.

9.3.6.1.6 Podnabidka Datum/ Cas

V této podnabidce je mozné nastaveni aktualniho data a casu

; BTH 7
TECH
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10 Moznosti nastaveni
10.1 Hlavni nabidka 1

10.1.1 Zakladni hlaseni pripravenost ke svarovani

V tomto vyobrazeni jsou uvedeny nastavené hodnoty a pripravenost stroje ke
svarovani.
Symbol spouste signalizuje moznost svarovani.

10.1.2 Nastaveni napéti na kondenzatorech

Tocte JTO tak dlouho, az zméni barvu hodnota napéti na kondenzéatorech a
jednou zmacknéte pro potvrzeni, hodnota zac¢ne blikat. Nastavte pozadované
napéti na kondenzatorech a potvrdte stlaéenim JTO.

Doprava zvySujete napéti.

Doleva sniZujete napéti.

Jednim stlacenim potvrdite nové hodnoty.

Tyto budou strojem nastaveny.|

Je- 1i stroj pripraven rozsviti se displej do stavu ptipraven ke svarovani

10.1.3 Nastaveni kapacity

Toc¢te JTO tak dlouho, az zméni barvu symbol znazoriujici kapacitu
kondenzatord a jednou stlacte. Symbol znazornujici kapacitu zac¢ne blikat.
Nastavte pozadovanou kapacitu a potvrdite jednim stla¢enim JTO.|

Nova kapacita kondenzatori se automaticky nastavi.

Fipraven rozsviti se displej do stavu

10.1.4 Kontrola zdvihu/ nastaveni zdvihu

Po nastaveni tohoto symbolu je mozné zmérit zdvih na svarovaci pistoli nebo
hlavé.

LA

Otocte JTO na symbol magnet, ta zméni barvu, potom jednou stlacte.

e

- 123Vt
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Plati pouze pro pistole vybavené senzory!
Podnabidka se rozsviti a zobrazi se naméfené hodnoty. Nyni miiZete odecist
nameéfené hodnoty:

- Hodnoty _
e Zdvih @ 0,0 mm

e Hloubka vnoteni

¢ Doba pohybu pistu pistole: tr: 40ms
Chcete zménit zdvih, potom jej nastavte. Postavte svafovaci pistoli se
svornikem na podkladni plech. Pistole provede zdvih bez svafovani. Nové
nastaveny zdvih a ¢as pohybu pistu bude zméten.

Namate- li svafovaci pistoli se senzorem, musi byt hodnota zdvihu zméfena
manuélné pomoci mérky.

Po provedeni spravného svaru pak muzete odecist taky hodnotu vnoteni
svorniku do tavné lazné.

RADA!

VijSe uvedené hodnoty mohou byt takto zobrazovany pouze se svarovacimi
pistolemi opatirenymi senzory pro odec¢itani hodnot.

Po pripojeni pistole bez senzort bude také proveden zdvih bez svaru, ale
hodnota musi byt zméfena mérkou.

Potvrzenim Return se vratite zpét do hlavni nabidky.

10.2 Hlavni nabidka 2
10.2.1 Podnabidka prameér svorniku

10.2.1.1 Volba priameéru svorniku

Zvolte symbol Pramér svorniku.
Otocte JTO az dojde ke zméné barvy symbolu a potvrdte jednim stla¢enim
JTO

Zvolte funkci Prameér.
Otocte JTO aZ zméni barvu.

Aktivujte stlaéenim JTO.
Ukazatel zac¢ne blikat.

Zvolte pozadovany pramér a po jeho zvoleni potvrdte stlacenim JTO
Potvrd'te stlacenim JTO.

; BTH 7
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¥ 2.9mm =t

te 47 ms

Svornik
DAlonm Systém se senzory
‘Wegmesssystem

Zdvih zméfen automaticky
Podkl. plech T
Systém se
senzory

Svorni l
W HI. vnoteni
1

Podkl. plech T

Svorni Systém bez
senzord l

Natsaveni azméteni zdvihu

Podkl. plech
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Svatovaci stroj nastavi hodnoty automaticky.
Potvrzenim ukazatele Return Navrat do hlavni nabidky.

10.2.1.2 Volba material

Volba symbolu Material.
Otocte JTO az symbol materialu zméni barvu.
Potvrd'te jednim stlacenim JTO.

Zvolte novy material svorniki.
Otocte JTO tak, az se zobrazi pozadovany material.
Potvrd'te jednim stleéenim JTO.

Svarovaci stroj prenastavi automaticky hodnoty dle zvoleného materialu.
Ukazatel Return umozni nivrat do hlavni nabidky, kde budou
vyobrazeny nové nastavené hodnoty.

10.2.2Podnabidka program

V podnabidce Program mohou byt uloZeny specifickA nastaveni
svafovaciho ¢asu a proudu pod danymi ¢isly programd.

K vyvolani programu zvolte symbol program a potvrdte jednim stlacenim
JTO.

Podnabidka Program zméni barvu. Jsou- li pod timto ¢islem programu
uloZeny parametry, tyto se automaticky nastavi.

Dobijeci napéti (V)

Kapacita

Nahofte vpravo éislo programu

Ve spodni radé jsou nasledujici symboly Hodnoty ulozit a
Hodnoty nacist

@®F l

11

T

3V

@

] [

ja)

/I
Hodnoty Hodnoty
uloit nacist




PROWELD

10.2.2.1 Volba ¢isla programu

K vyvolani uréitého &isla programu zvolte na displeji ukazatel Cisla
programu a potvrd'te jednim stla¢enim JTO.
Ukazatel za¢ne blikat.

Nastavte nové c¢islo programu a potvrdte jednim stla¢enim JTO

Parametry ulozené pod danym ¢islem programu se zobrazi na displeji.

Chcete- li svatfovat s témito zobrazenymi hodotami, musite tyto prevést do
fizeni stroje.

10.2.2.2 Prevedni vyvolanych parametra do fizeni
K pfevedeni vyvolanych hodnot do fizeni, zvolte symbol Naéteni hodnot z
pméti.

Pokud tento symbol zméni barvu, potvrdte stlacenim JTO.
Probéhne prenastaveni stroje na hodnoty, které byly v paméti a na dipleji se

zobrazi ¢islo programu P2.
Nyni miZete s vyvolanymi hodnotami svatfovat.

; BTH 7
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10.2.3 Nastaveni novych svarovacich parametri a jejich uloZeni

MizZete kdykoliv nové svafovaci parametry nastavit a uloZit. K tomu slouzcca
60 volnych pamétfovych mist.

10.2.3.1

K uloZeni nové, zménéné hodnoty musite nejprve zvolit odpovidajici
hodnotu (viz. 3.1.2 ...).

Zvolte nabidku Program
Potvrd'te jednim stlaéenim JTO.

UlozZeni nové hodnoty napéti na kondenzatorech

ol
| 144V 21
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V podnabidce se zozsviti nejprve nastavené hodnoty a ¢islo programu. Zvolte
¢islo programu, pod kterymh si piejete uloZeni novych svarovacich
parametrii. Toéte JTO tak dlouho, aZ ukazatel Cislo programu zméni svou
barvu. Potvrdte jednim stlacenim JTO.

Nyni je zvolené misto pro uloZeni programu ptipraveno. Zvolte Symbol
Hodnoty ulozit.

Tocte JTO tak dlouho, az symbol Hodnoty ulozit zméni svou barvu. Volbu
potvrd'te jednim stla¢enim JTO.
Ukazatel Return nabizi navrat do hlavni nabidky

10.2.4Kontrola pocitadla

Podnabidka Po¢éitadlo ukazuje pocet provedenych svarti. Pokud se chcete
pouze podivat na pocet, zvolte potom symbol Return a potvdte jednim
stla¢enim JTO.

Ukazatel se vrati do hlavni nabidky 1.

Pocitadlo zlistane nezménéno, nové svary se budou nacitat k momentalnimu
stavu.

10.2.4.1 Pirenastaveni pocéitadla na ,,0“

Otocte JTO, az hodnota poc¢tu zméni barvu.
Potvrd'te jednim stla¢enim JTO.
Ukazatel se rozblika.

Tocte JTO tak dlouho do leva, az docilite ,,0“ na ukazateli.
Potvrd'te jednim stla¢enim JTO.

Pocitadlo je nyni na hodnoté nula.

Dalsim svarem se za¢ne znova nacitat na hodnotu ,,1“
Najetim a potvrzenim na Return se vratite do halvni nabidky.

10.2.5 Podnabidka pamét svarovacich parametri.
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Standartné je vybaven stroj paméti pro ukladdani provedenych svarti. Tatom paméf nepretrzité uklada

poslednich 10 svarti. Tyto parametry mohou byt vyvolany na displeji.
Jedna se o nasledujici:

Poradi

e Svafovaci proud ,Is"“ [A]

#1 / svorniki

" s . Is: 4186 R
e Svarovaci ¢as ,ts“ [ms] et 1 z38ms
¢ Energii vnesenou do svaru ,W* [J]

: . 113 -
e Zdvih plstolev,,LQ [mm] o ) hg 9.9 mm
e Hloubka vnofeni do tavné lazné ,MD“ [mm] tF: lms
¢ Doba posunu pistu svarovaci pistole ,tz“ [ms]

10.2.5.1 Vyvolani uloZenych parametra
Zvolte symbol Pamét svaifovacich parametri.

Otocte JTO az symbol Pamét zméni barvu.
Potvrd'te jednim stla¢enim JTO.

navatenych

Dﬁmm
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Na ukazetli se zobrazim kompletni sada dat jednoho svaru.

Poslednich deset sad parametri mohou byt vyvolany z paméti na displej. Pro
vyvolani daného svaru zvolte symbol Cislo svaru. Po ozna¢eni symbolu
Cislo svaru a jeho zméné barvy volbu potvrdte jednim stlacenim
JTO.Symbol se rozblika.

Zvolte novou sadu parametrti svaru a potvrdte jednim stlaéenim JTO.
Parametry zvoleného svaru budou z paméti nacteny.

Zpét do hlavni nabidky se dostanete potvrzenim symbolu Return.

VAN

10.2.6 Podnabidka Svarovaci parametry

V podnabidce Svarovaci parametry je mozné pro kazdy svarovaci
parametr zvolit jeho toleranci pro svary nasledujici.

Pfi kazdém dalSim svaru budou aktualni parametry srovnavany s
referen¢nim (pfredvoleni toleranci).

V pripadé prekroceni toleranci stroj bude reagovat (viz. 10.2.6.1.1.1)

A\

10.2.6.1 Podnabidka volba Svarovacich parametru

Zvolte podnabidku Svafovaci parametry a potvrdte jednim stla¢enim
JTO.

Standartné je instalovana pouze pamét pro 10 svarii.

V pripadé pozadavku na vétsi pamét az 25.000 sad
parametrit (svartt) je mozné doinstalovat spolu s moznosti
dokumentace na PC.

Tato funkce je hlidani kvality svarovacich parametri. Slouzi
mimo vlastni hlidani také jako dokumentace svarovacich operaci.

Na displeji se zn4zorni nasledujici symboly.

=t
LR

LO: 2.6 mm

ME: 2.9 mm -l
tF: 48 m= i
I=s TEZ R

ts 3.8'3 ns + m
Wz 1@@E2é I [REF

LO: 2.6 mm

M 2.9 mm -I
tF: 48 m= ;

- @i

LA = [T

l
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10.2.6.1.1  Objasnéni symbolt v podnabidce Svarovaci parametry

Referenéni svarovaci parametr

l
Tolerance svaf‘ovacichJ ""'"ql'l. D_-"I.D REF D.-"ID REF

parametrt = e L [ 1o | [n g
Reakce stroje odchylky

od tolerance E—
JA N3

10.2.6.1.1.1 Reakce stroje na odchylku od tolerance

Stroj miZe mit nasledujici reakce na odchylky od nastavenych toleranci:
e PfiSpatnych parametrech tyto ukaze a za¢ne blikat. Nedojde k zablokovani.
e PfiSpatnych parametrech tyto ukaze a zacne blikat. Dojde k zablokovani.
Odblokovani stroje po odblokovani vadového hlaseni. Vadny svar miiZe byt o

Nastaveni reakce svatrovaciho stroje pomoci oznaceni nasledujicich symboli:

e Ukazatel blika, stroj pracuje. &%
o Ukazatel blik4, stroj je zablokovan.

K nastaveni reakce stroje volte symbol Reakce stroje. Dojde- li ke zméné
barvy symbolu, potvrdte jednim stlacenim JTO.

10.2.6.1.1.2 Nastaveni tolerance svarovacich parametra

K nastaveni tolerance svarii je nabidka

Svarovaci parametry a symbol pro Toleranci svaiovacich
parametra.

Potvrdte jednim stla¢enim JTO.

Energie vnesena do

Wi10% e

Zméni- li barvu nastaveni Svafrovaci parametry zvolte Toleranci.

Volte odpovidajici hodnotu tolerance, kterou mate v imyslu nastavit.

Objevi- li se za hodnotou %, zmacknéte JTO az zacne blikat. Nyni vlozte
pozadovanou toleranci. A potvrd'te jednim stlacenim JTO.

Opakujte tento proces pro vSechny parametry.

5 ) Tolerance[%]
Svatovaci proud
Svarovaci ¢as \ IS . 1 ‘] !DD q:b
= ﬂ.,-".
_ts: 8%

10.2.6.1.1.3 Nastaveni referen¢nich svarovacich parametru

Tolerance svatovaci hlavy

Refernéni  hodnoty

svarovaci hlavy
znacen.
& ¥
e e

©= J
i1 go
LR 0
‘\\ 1‘,' ‘0
o« |
g0
AT 0
‘\T‘- 1” 0

Pokud chceme nésledujici svary posuzovat, lezi- 1i jejich hodnota v toleranci, musime uréit referencni,
srovnavaci svar a jejich parametry definovat. Nejprve provedte zkuSebni svary. KdyZz naleznete spravné

nastaveni, ulozte tyto hodnoty a oznacte je jako referencni.

K nastaveni referen¢nich parametrt zvolte nabidku Referenéni svairovaci
parametry. Zméni- li symbol barvu, potvrd'te jednim stlaéenim JTO.

o



BTH

TECH

PROWELD

Ukazetel 10 poslednich Svarovacich parametra zméni barvu. =

Zvolte tu sadu svatovacich parametrii, kterd ma byt referenéni a potvrdte #0)

stlacenim JTO. o

Pro referencni sadu parametrii zvolte nyni symbol ,REF“.Zméni- li symbol Los 2.8 :
3, . z v ’ » S 2 mm R

barvu, potvrd'te jednim stla¢enim JTO. tF: T dBms

Vsechny parametry budou nyni slouZit jako referencni.

Nasledujici svary, resp. jejich hodnoty budou vyhodnocovany a srovnavany s

refernénimi a ukladany do paméti. Pii namérenych hodnotach, které lezi

mimo prostor vymezeny toleranci, bude svatovaci stroj reagovat

A Hodnoty, které jsou nulové, nebudou pii

srovnavant s refernénimi registrovany!

F

10.2.6.1.1.4 Nastaveni tolerance parametrua svarovaci hlavy
Zvolte nabidku Parametry svarovaci hlavy a potvrdte jednim stlacenim JTO.

Tolerance [%]
Zdvih

Vnoteni do tavné Lay 500

lazng —] 6%

Cas pohybu /

pistu

Ukazatel nastaveni parametrti svafovaci hlavy se rozsviti. 1
Posunte kurzor na jednotlivé parametry, stlacte jedenkrat JTO. Pozadovany
parametr se rozbliki. Zvolte odpovidajici hodnoty tolerance pro jednotlivé te:
parametry v %. Méate- li hodnoty zadany, potvrdte jednim stla¢enim JTO. J

- -
o o g

~J=nLA

Opakujte tento postup pro jednotlivé parametry toleranci.
Posunutim kurzoru na Return a potvrzenim se vratite do hlavni nabidky.

10.2.6.1.1.5 Nastaveni Referenc¢nich parametru svarovaci hlavy

Nastaveni Referenénich parametra svarovaci hlavy.
Vsechny parametry ulozené jako tolerance budou referen¢nimi sadami dat.

Y=
G @

10.3.1 Svarovaci stroj Uzamknout

Zvolte symbol Uzamknout.
Po najeti na tento symbol se zobrazi uzamceno nebo otevieno. il
Oto¢te JTO az symbol zméni barvu a potvrd'te jednim stla¢enim. sy oy

10.3 Hlavni nabidka 3
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V podnabidce Uzamknout je nutné zadat 4 — mistny PIN kod.

Otocte JTO az ukazatel ,,**** “ zméni barvu a blika prvni ¢islo o.

Zadejte prvni ¢islo PIN kodu a potvrdte jednim stlacenim JTO. Otoéte JTO
az zacne blikat druha éislice o.

Zadejte druhou pozici PIN kédu a potvrd'te JTO.

Zadejte ostatni pozice PIN kodu.

Po zadani posledni ¢islice se rozsviti odpovidajici symbol uzamknuto nebo
otevreno.
Zvolte novou funkci a potvrd'te stlaéenim JTO.

Zvolena funkce se aktivuje.
Po nastaveni funkce Uzamknuto neni mozné nastavovani stroje bez zadani
PIN kodu. VSechny informace ale budou na displeji zobrazeny.

byt navolen obsluhou nebo sefizovacem. Ma byt zadavan

Odpovidajici PIN kéd neni obsazen v tomto navodu. Must
A pouze autorizovanym pracovnikem.

10.3.2Podnabidka Informace o svarovacim stroji
Zvolte podnabidku Informace o svarovacim stroji.

Otocte JTO az symbol Info zméni barvu a potvrd'te jednim stlacenim JTO.

Ukazetel zac¢ne blikat.
Podnabidka se otevie. MiiZete odecist informace o stroji. Najetim kurzorem
na Return a potvrzenim se vratite do hlavni nabidky.

10.3.3Servisni funkce

V nabidce Servisni funkce je mozné provadét specifick4 nastaveni stroje.
Tato funkce je uzamcena a oteviena miiZze byt pouze servisnim personalem
firmy BTH-TECH GmbH.

10.3.4Interni pocitadlo

Tato funkce je uzamcena a oteviena miiZe byt pouze servisnim personalem
firmy BTH-TECH GmbH.

10.3.5 Kontrast displeje

V nabidce Kontrast displeje nastavujete kontrast displeje v ndvaznosti na svétlo

dopadajici na disple;j.

Ve zhorsenych svételnych podminkach je mozné zvySeni kontrastu pro zajisténi

vz ve

lepsi ¢itelnosti dipleje.

10.3.6Nastaveni kontrastu
Zvolte symbol Kontrast a potvrd'te jednim stla¢enim JTO.

]

Lnit Moo @
Frog Eew,:

+
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Ukazatel kontrastu se rozsviti, potvrdte jednim stlacenim JTO a po
rozblikani hodnoty kontrastu zvolte pozadovanou ¢islici oznacujici kontrast a
potvrd'te jednim stla¢enim JTO. 25

10.4 Hodnoty nastaveni | B m

10.4.1 Napéti na kondenzatorech

Tyto hodnoty a spravna odzkousen4 nastaveni jsou uvedena v paméti stroje a v navaznosti na zadany primeér
svorniku budou automaticky nastavena.
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11 Zvlastni funkce

11.1 Rozsirena pameé't svarovacich dat

Rozs$ifen4 pamét svafovacich dat miize byt nadstandartnim vybavenim svafovaciho stroje. Na misto paméti
pro 10 poslednich svafovacich dat mtze byt osazena rozsifena pamét 24575 mérenych svara.

Tato Fidici deska miiZe byt pripojena I12C kontrolni desky. Pfes koncovku RS232 na kontrolni deskce miize
byt ptimo pres USB konektor ptipojen pocitac.

11.1.1Datum / Cas

Pro uloZeni a dokumentovani svari musi byt rovnéz synchronizovan éas a
datum .
Nastaveni data a ¢asu provedete v podnabidce Datum/ Cas.

&

Zvolte symbol hodin. Zméni- li tento symbol barvu, potvrdte jednim

stlacenim JTO.
Ukazatel zacne blikat. Zvolte aktualni hodnotu ¢asu a data a potvrd'te jednim

stlac¢enim JTO.

11.1.2Uzité prislusenstvi k ¢teni dat

11.1.2.1K dodavce prislusi

Paméft dat B-90-60-201

Spojovaci kabel z paméfového modulu k RS232
RS232

Adaptér RS232>USB

e BTH-Software ,,PRO-xDataLog.exe |

e Tabulka svar.xls jl Tabellel Sch A’EIEJ xIs

11.1.2.2 K dodavce neprislusi

e Pripojitelny pocita¢ s Windows XP / Vista
e USB Pripojeni

11.1.3PFipojeni k poéitadi k pirenosu dat
Na zadni strané svarovaciho se nachazi koncovka RS232.

USB kabel Adapter
USB<>RS232

»
PN -

J“

PC

Svatovaci stroj
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11.2 Rozs$ireni o zarizeni na registraci dat software PRO-x_ DatalLog.exe

11.2.1Instalace

Neni nutna zadna instalace. .exe musi byt pouze zkopirovano a oznaceno na plose. Neni nutné zZadna dalsi
instalace.

11.2.2 Funkce

PRO-x_DataLog.exe je pomocny program k vyvolavani dat PRO-x stroji BTH / AS. Proto muze byt zafizeni
vybaveno paméti na ukladani a vyvolavani parametrt svart, které jsou zobrazeny v .csv . Toto muze byt ve
formé tabulky, napt. V Excelu zobrazeno.

11.2.2.1 Definice prace

Jako préce jsou definovany balicky dat z refernéniho bloku na dalsi refernéni blok v paméti. Nasledujici bloky
budou napsany pod témito refernénimi bloky (Logging musi byt aktivovan!):

- Stroj bude vypnut a znova zapnut, 1. svar probéhne

- Budou zvoleny nové refernce z nabidky a zaroven probéhne svar

RADA, INFORMACE!

Pri vybaveni PRO-Split toto plati pro 4 refernéni bloky, také je- li jedna refernce zménéna!

Bude- li svafovano se stejnymi hodnotami, a tyto budou pozdéji rozdéleny na rtizné prace, nastane po
vypnuti stroje a zapnuti separace.
Je- li stroj prenastaven na novou refernci, bude nova refernce uloZena a bude oznacena nova prace.

11.2.2.2 Navod

PRO-xDalel og

TECH

—

Part: COMT™
o v
o] m
g~=_ | \csu‘ff:\rnic imente und Einst=lungen Martin|Desktop\STD.CSY
4 — | s Read Next Job Klear Transfered
| il - .
= o Remnattfomstae | b CLEAR AL | [Cose Je | 10
o —|omamra]
7 — T [@r:

R7

RZ
11 ——}+—wv"

R12

R3

R1

R3

R4

R4

| DATA_END

1 = Volba portu
Zde je zvolena COM-Port, a uzavirena pomoci PRO-x . Podporuje virtualni port z USB-na-RS232 . Pii volbé
chybného portu probéhne chybové hlaseni.
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2 = Cilova adresa
Musi byt zadana cilova adresa ukladani dat. UZivatel je sAm zodpovédny za zadavani adres, ukladani dat a
prepis na jiz existujici adresy

3 = Volba popisu + jméno a cilova adresa
Zde muzete zvolit alternativni popis cilové adresywerden.

vv

4 = Cteni p¥isSti prace

Jednotlivé prace mohou byt na jednotlivé adrese uloZeny, pokud byly zménény. Toto tlacitko umoziiuje
nacteni dostupné prace.

Tato nactena prace nebude smazana.

5 = Nacist vSechny dostupné prace
Budou nacteny vSechny prace a uloZeny na jednu adresu.
Toto tlacitko naéte vSechny dostupné prace, poc¢inaje prvni. Nactené prace nebudou smazany!

6 = Cist jen prvni praci
Nacte se pouze prvni prace. Nac¢tena prace nebude smazana!

7 = Nacist zbyvajici prace
Nacte vSechny az doposud nenactené prace.
Nactené prace nebudou smazany!

8 = VSechny transferované prace smazat
Smazany budou pouze transferované prace. Dosud netransferované prace smazany nebudou.
erhalten!

9 = Smazat vS§echny prace
Cel4 pamét bude smazana.

10 = Program ukondit
Tim bude program ukoncen. Toto je mozné také béhem dlouhého pirenosu dat, nebo pri preruseni transferu

dat.

11 = Okno Gloh

V tomto okné jsou zobrazeny jednotlivé tlohy.

»R“ znamena piijem refernéniho bloku, ¢islo za nim popisuje nasledujici bloky dat.
~DATA_END“ znamena dosaZeni konce paméti (vSechna data prectena nebo Zadna obsaZena).
P
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12 Chybova hlaseni

Svatovaci stroj Fizeny mikroprocesorem je vybaven vlastni diagnézou. Pokud
v pribéhu této diagnézy objedvi poruchu, objevi se na displeji chybové
hlasenil !E! S odpovidajicim kodem chyby (E!2, E2).

K’dy chyb muzete nalézt v tabulce chybovych kodi. V pripadé servisu je
potom mozné rychle reagovat a rozhodnout se pro zpisob opravy.
Samoziejmé je rozdil mezi krizovymi chybami a svairfovacimi chybami.

12.1.1Kritické chyby

BTH

TECH

T
¥

Vsechny hlaseni o kritickych chybach by mély vést k okamzitému vypnuti svafovaciho stroje.

c Na ukazateli se objevi ! E! n, kde ,n“ je chybovy kod.

12.1.2 Svaiovaci chyby

mozné pokracovat ve svafovani. V nabidce Svafovani bude vpravo nahote v symbolu svornik

2 Svatovaci chyby vedou k problémtim s pevnosti nebo jinych charakteristik svaru, ale je

chyba oznadena tato ,,En“ , kdy n je &slo chyby.

12.2 Opatieni k odstranéni poruchy

Chybova Porucha Druh chyby Mozné pric¢iny Pomoc
hlaseni
IEI0 Z&dna chyba
1E11 Kriticka chyba | Napéti v klidu je pfili§ vysoké Stroj ihned odpojit ze sité a

(solid state relé nebo tyristorovy
mustek PRO D ma defekt!

opravit.

NEBEZPECI!!
E1l Zadné Svarovaci Spatny povrch podkl. Materialu. Odistit povrch. Material.
predpéti a chyba
elektricky
oblouk
E2 Zadny zdvih Svarovaci Zavada zdvihového magnetu ProzkouSet zdvih, proméfit
chyba fidici kabelaci a koncovku,
ma- li napéti hodnotu
(8ov)?
E3 Zadny Svarovaci Ukonceni elektrického oblouku
svarovaci chyba
proud
E4 Svornik neni | Svafovaci Chyba ve svafovaci pistoli. Svarovaci pistoli
zatlacen do chyba Mechanicky nepriichodné. zkonntrolovat a zajistit lehky
tavné zény chod mechanicky se

Svarovaci pistole je pfFilis
studena ( teplota pod 0°C)

Pfipadné velky rozstfik

pohybujicich dila.

Svafovaci pistoli ohfat na
vySSi teplotu.

Snizit vykonnost stroje,
snizit pfesah svornik na
svarovaci pistoli
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13 Udrzba
13.1 Adresa servisu a vyrobce

Vyrobce: BTH Tech GmbH
OhmstraBe 3
85221 Dachau

Telefon: +49 (0) 8131 51 59-0

Fax: +49 (0) 8131 51 59-11
Webadresa: www.bth-tech.de
E-Mail-Adresa: info@bth-tech.com

Servis: PROWELD
Stépanakova 723/6
719 00 Ostrava - Kuncice

Telefon: +420 737 920 600 ( +420 603 491 549 )
Web: www.proweld.cz
E-Mail: proweld @proweld.cz

13.2 Inspekce a plan adrzby

d = denné, t = tydné, m = mésicné, j = rocné

; BTH 7
TECH

Provadéné prace

Kontrola poskozeni svafovaci kabelace

Kontrola poskozeni zemnici kabelace

Kontrola poSkozeni fidici kabelace

Kontrola vSech pfipojeni ke stroji

Kontrola pevnosti dotaZeni bajonetovych koncovek

X | X | X|X|X

Kontrola polohy svafovaciho stroje

Kontrola v§ech funkénich &asti, je- li stroj na pojezdu

Stroje pracujici v pfili§ Spinavém prostredi uskladnit, vycistit a prozkouset

Preventivni idrzba

13.3 Popis inspekce a adrzby

Denné musi personal inspekce a 1udrzby kontrolovat
bezpeénost a stav popsany v tabulce, viz. vyse.

12.2.1 Denni inspekce a adrzba

Zkontrolujte sitovou kabelaci.
Zkontrolujte obvzl4st:

e Poskozeni izolace, Fezy a jina poskozeni.

]

]

e Vydné nebo poskozené spinaci elementy.
NEBEZPECI!

Vypnéte pii denni inspekci stroj ze sité..

Poskozené vedeni = Zvlast zlomené vedeni svarovaci nebo zemnici kabelace.
Poskozené nebo znecisténé koncovky ( bajonetové nebo fidici kabelace).

Poskozené elektronické dily musi bezpodminecné byt vyménény nebo opraveny.
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Toto miZe byt provedeno pouze autorizovanym personélem servisu.

Zkontrolujte dilezita Sroubova spojeni:

RADA!

Vs 7

Sroubeni drZici kryt svafovaciho stroje.

Pevné ulozZeni zavésného oka.

Pevné uloZeni rukojeti.

Pevné uloZeni pojezdu, je- li jim stroj vybaven.

Dotahnéte pevné sroubova sojeni.

vést k poskozeni jinych dila stroje pfipadné k $patnym svartim.

é Nechejte poskozené dily vymeénit nebo opravit odbornym personalem. Jejich poskozeni miize

13.3.2 Tydenni inspekce a adrzby

Tydenni inspekee a idrazby stroje je velmi nutnd, pracuje- li stroj v prostiedi s velkym znecisténim.

NEBEZPECI!

Odpojte stroj pred inspekei ze sité.
Oteviete kryt stroje.
Obvzlasté provedte:

RADA!

A

NEBEZPECI!

Usazeniny a prach na elektrickych ¢astech.
OdKlizeni, vyfoukani a zbaveni stroje téchto necistot.

K ¢isténi nepouZivejte vodu nebo jiné prostiedky pro ¢isténi
K ¢isténi pouzivekte stla¢eny vzduch.

Otevrete kryt stroje a odpojte bezpodmine¢né zemnici kontakt mezi krytem a zakladnou
stroje. Po vyc¢isténi tento kontakt opét piipojte.
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14 Demontaz a likvidace

14.1 Demontaz
NEBEZPECI!

Odpojte bezpodminecné stroj pred demontazi ze sité A zkontrolujte vSechny elektrické komponenty (
kondenzatory,...).

RADA!
Pozor pfi demontazi na ostré rohy a jiné dily, které by mohly zptisobit zranéni. PouZivejte pti

demontazi odpovidajici ochranné odévy.
Skladejte rozebrané dily do materialovych supinach.

14.2 Likvidaéni prace

Pokud chcete rozebrané dily zlikvidovat, provedte toto v gouladu se Zakonem o elektrosrotu
EG-Konformititserklirung C

Produktbezeichnung: PRO-C1000 / PRO-C1500 mit PKM-1B / PHM-1A / PIM-1B

Leistungseinheit zum Bolzenschweilen mit Spitzenziindung nach dem Kontakt- und Spaltschweifver-
fahren

Seriennummer

Leistungseinheit

Kontakt-BolzenschweiBpistole

Spalt-BolzenschweiBpistole

Spezial-BolzenschweiBpistole

Diese Gerite wurden entwickelt und gefertigt in Ubereinstimmung mit folgenden EG-Richtlinien:

Maschinen 98/37/EG
Niederspannung 73/23/EWG, zuletzt gedndert durch 93/68/EWG
Elektromagnetische Vertriglichkeit EMV 89/336/EWG . d. F. 93/97/EWG

Die Ubereinstimmung mit den o.g. EG-Richtlinien wird nachgewiesen durch die Einhaltung
folgender européiischer Normen:

EN 50199, EN 55011, EN 60204-1, EN 60974-1, EN 292-1, EN 292-2, EN 60529, EN 1050 und DIN EN ISO
9001

unter Beriicksichtigung folgender nationaler Normen:
VDE 0100, VDE o110, VDE 0113, VDE 0544, VDE 0627
unter Beriicksichtigung folgender nationaler Spezifikationen:

BGV A1, BGV A2, BGV D1
UWG 26 SchweiBen, Schneiden und verwandte Verfahren
UVB 56

Die alleinige Verantwortung wird erklart durch BTH Tech. Diese Erklarung gilt nur fiir den Originalzustand
des von uns hergestellten Gerites. Bei Abanderungen der BolzenschweiBanlage oder Teilen davon durch
AuBenstehende verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

/{;

e Al

Dachau, 03.01.09 Riidiger Bolte Friedrich-Peter Scholer
Ort, Datum Geschaftsfithrer Geschaftsfiithrer
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15 Svarovaci pistole PHM-101/1A

(popis, funkce a opatieni proti poskozeni)

15.1 Popis a funkce
Svarovaci pistole PHM-101/1A je uréena pro privarovani hrotovym zazehem

(kondenzatorovym vyboje), a je zdvihova. Znamena to, Ze svornik v klestiné je tlacen

pritlakem pruziny proti plechu a po stisku tlaéitka spousté se zdvihne (na nastaveny
zvih)a pusti ho proti plechu a pak se zazehne elektricky oblouk a svornik leti do tavné

lazné.
Pro ptivarovani je mozné nastavovani zdvihu na svarovaci pistoli. To se provadi
pomoci nastavovaciho Sroubu v horni ¢asti pistole.
Pro riizny primeér se nastavuje rtizna hodnota zdvihu.

15.2 Nastavovani polohy svorniku v klestiné

PROWELD
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15.3 Nastavovani zdvihu

Po nastaveni klestiny a jejiho nasazeni do svarovaci pistole je nutno nastavit zdvih na
pistoli. Toto se provadi pomoci §roubu v zadni ¢asti pistole.

Prestoze je tabulka udavajici nastaveni dle priiméru a materidlové kombinace,
nastavovani zdvihu je vétsinou individuélni a je stanovovano dle pevnostnich zkousek
privarovaného svorniku.

Nastavovani se provadi otaceni stavéciho Sroubu na na pistoli, viz. obrazek.
Otocenim o0 360 st. Se zméni hodnota zdvihu o 1 mm(jedno zvaknuti o cca 0,25 mm).

e Hodnoty nastaveni hledejte dle priméru a materialu v niZze uvedené tabulce
Materidlové kombinace které jsou uvedeny v tabulce jako nemozné, nebo i jiné

materialové kombinace,
které nejsou uvedeny v tabulce je nutno odzkouset. Jsou svaritelné podminéné.

Ocelovy svornik/ Ocelovy plech ... zdvih 1 — 1,5 mm
Nerezovy svornik/ Nerezovy plech ... zdvih 1- 1,5 mm
Ocelovy svornik/ Nerezovy plech

Nerezovy svornik/ Ocelovy plech ... zdvih 1 — 1,5 mm
Hlinikovy svornik/ Hlinikovy plech ... zdvih 2 — 2,5 mm
Mosazny svornik/ Mosazny plech ... zdvih 3 a vice mm

Hodnoty jsou pouze orientacni, li§i se v navaznosti na kombinaci materiald, priméru
svorniku a jiné specifikace.

15.4 Opatreni proti poskozeni

Vzhledem k nové konstrukei svarovaci pistole je pist pistole sestaven ze dvou

dili. Horni ¢ast je vyrobena z korozivzdorné oceli. Spodni ¢ast je mosazni a je
mozno ji vySroubovat pomoci imbusového klice. Vyhodnost tohoto feSeni

spoc¢iva v tom, Ze ¢asto dojde k poskozeni prevle¢né matice nebo svorného dilu
drziciho klestinu. Potom se nemusi ménit cely pist, ale sta¢i pouze vyména

spodni casti, resp. prevle¢né matice.
Vzhledem k moznosti rychlé opravy doporucujeme pii objednani spodni ¢asti
pistu a pirevle¢né matice!

Dvoudilny seSroubovany pist je veden v lozZiskovém vedeni. Toto zarucuje vyssi
presnost. I po déle trvajicim provoze zlistava svarovaci pistole presné, nebot
ani lozisko, ani korozivzdorny dil pistu nepodléhaji opotrebovani.
Loziskové vedeni proti protocéeni drzi v drazce krytu svarovaci pistole.
Vzhledem k tomuto konstruké¢nimu reseni je nutné, aby piti manipulaci
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obsluhy s prevleénou matici byl vzdy nasazen natrubek. V pripadé
sundani natrubku a dotahovani prevleéné matice dojde k rozevreni

krytu pistole a pootoceni celého loziskového vedeni véetné pistu.
Nasledkem toho se poskodi spojovaciho vedeni mezi kontaktni kostkou a
pistem.

Doporucujeme vyhybat se privarovani na daléik! ( SniZeni pevnosti svaru )
SniZovani pracovniho napéti na kondenzatoru pomoci potenciometru pri
vypnutém zdroji!

( Nebezpecdi poskozeni ridici desky a odporu )

Nastavovani klestiny- ¢elni strana svorniku / kontramatice klestiny 50 —
51 mm!

Pri svarovani na Sablonu musi byt tato cca 2 — 3 mm nad zakladnim
materialem! ( SniZeni pevnosti svaru )

V pripadé uziti svarovaci pistole PHM — 101 je moZné povolovani
prevle¢né matice pouze pri nasazeném natrubku- nebezpedi protocéeni
pistu v pistoli! ( Nebezpeci poskozeni svarovaci pistole )

15.5 Technicka data

zpusob privarovani hrotovy zazeh, kondenzatorovy vyboj
druh privarovani zdvihova
primeérovy rozsah 2 — 8 mm
material ocel, nerez, hlinik
svarovaci ¢as 2 — 5 msec.
délka kabelace 3,5m
rozmery 40 X 100 X 183 mm

vaha 0,7 kg
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16 Schéma svarovaci pistole PHM-1A

16.1 Schéma rozpisu nahradnich dili pistole PHM-1A

5.9 Ersatzteile PHM-1A

PHM -1A Expl.eps

Abb. 5 - 24 Explosionszeichnung PHM-1A
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16.2 Rozpis objednacich ¢isel nahradnich dila pistole PHM-1A

; BTH 7
TECH

Pos. Stiick Artikel-Nr. Bauteil / Baugruppe (BG)
- 1 90-10-2211 Spalt-Bolzenschweillpistole PHM-1A
1 1 80-40-1014 Uberwurfmutter PHM1/4, PKM1
2 1 80-40-1097 Faltenbalg PHM1/3/4, PKM1/2, PIM
3 1 80-40-1023 Isolierring
4 1 80-40-1021 Fuhrung
6 1 80-40-1023 Sicherungsscheibe RA12
7 1 80-40-1038 Druckfeder d=1,5; Da=20,6; Lo=29,5mm
8 1 80-40-1022 Verdrehschutz
9 1 80-40-1011 Kolben PHM1, PKM1
1 1 80-15-1011 Gewindestift
12 1 80-40-1033 Adapter 17
13 1 80-40-1034 Magnetanker PHM1
14 1 80-40-1035 MS-Scheibe
16 1 80-40-1036 Welle
17 1 80-30-1010 Hubmagnet PHM
18 1 80-40-1037 Gleitstein
19 1 80-40-1025 Hubeinstellung
21 1 80-40-1075 Abschlusskappe R
22 2 80-15-1030 Schraube M3x6; DIN 912
26 3 80-40-1012 Fud
27 5 80-15-1010 Gewindestift M5x4; DIN 916
28 1 80-40-1013 Fullring 40/32
29 1 80-40-1602 Griffschale neutral, PKM, PHM
33 1 80-40-1016 Stossel
34 1 80-40-1017 Hilse
36 1 80-10-1015 Kabelschelle 4,5 mm o
37 2 80-15-1061 Schraube M2,5x8; DIN 84
38 1 80-50-1013 Mikroschalter
39 2 80-15-1015 Schraube M2x10; DIN 84
42 1 80-72-1012 Verbindungskabel 10/64
43 1 80-15-1016 Federring A4; DIN 127
44 1 80-15-1012 Schraube M4x8; DIN 912
90 1 80-72-1022 Anschlussleitung 3M25Q35SK7SK
91 1 80-10-1011 Knickschutztille ST
92 1 80-10-1013 Knickschutztiille 25gmm
93 1 80-35-1134 Kontaktklotz SL25, Set PKM/PHM
94 1 80-10-1012 Kabelbinder
96 1 80-50-1010 Stecker Kabel 7GL
97 1 80-50-1080 Stecker Kabel SK35
100 1 80-42-0011 Label PHM-1A 7

Tab: 6 - 25 Ersatzteil-Stiickliste Spalt-Bolzenschwei3pistole PHM-1A

(mit Hubmechanismus)



