PRIVAROVANI SPRAHOVACICH TRNU
SD 10 x 100 S235, pres plech,
rekonstrukce obchodntho domu
Ostravica, Ostrava, I1. etapa

Termin

35.KT/2022

Dodavatel

Svarovaci prace provedl

Svarecsky dozor

PROWELD STUD WELDING

S.r.o.

Bc. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Bce. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Dodavatel svarovaciho stroje Bolte GmbH
Vyrobce sprahovacich trnii Bolte GmbH
Typ svarovaciho stroje a pistole POWER PACKAGE

2 x PRO-I 1300 a GD-22s

Maximalni nastavitelné
parametry svarovactho stroje a

Svarovact proud: 2.100 A
Svarovact ¢as: 1.500 msec

pistole Zdvih pistole: 0,5-6,0 mm
Elektro pripojeni 25 A
Rozmer piivarovaného trnu SD 10 x 100 S235




Nastavené parametry

Svar. proud: 800 A
Svarovact ¢cas: 500 msec
Predsazeni trnu: 3,5 mm

Zdvih: 2,5 mm
Tl. plechu: 1,0 mm

Prodlouzent kabelace

Sitova: 50 m
Svarovacti: 10 m




Postup provadéni a hodnocent

Postup
provadeéni

Po nastaveni odpovidajicich parametru pro
prrivarovani sprahovacich trnu SD 10 x 100,
byly provedeny zkousky piimo na profily, na
kterych byl polozeny vinity plech.

Byly odzkouseny 3 svary a nasledné bylo
svarovano dle pozadavkiu zakaznika.

Pi1t vizualni kontrole vyhodnocovana
velikost, celistvost a vzhled, barva, taveniny.

Zemnici kontakty pripeviiovany primo na
ocelovou konstrukci a jednotlivé profily.

Z celkového poctu privarenych trnii, 320 ks,
byla zmetkovitost pouze v mistech, kde bylo
vice vrstev plechii pres sebe.

Navic na zakladé prant zakaznika svarovano
na zakladni barvou nalakovanyj plech.

V téchto mistech bylo nutné provést vysekanit
plechii, protoze svarrovani nebylo mozné.

Kontrola
svariti/pevnost

U vsech privarenyich svorniku byl odstranén
keramicky krouzek a provedena vizualni
kontrola a kontrola kladivem.







