PRIVAROVANI SPRAHOVACICH TRNU
SD 13 x 100 konstrukce horni casti sila,
Kromeériz

Termin

35. KT/2022

Dodavatel

Svarovaci prace provedl

Svarecsky dozor

PROWELD STUD WELDING

S.r.0.

Bce. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Bc. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Dodavatel svarovaciho stroje Bolte GmbH
Vyrobce spirahovacich trnii Bolte GmbH
Typ svarovaciho stroje a pistole POWERPACKAGE

2 x PRO-I 1300 a GD-22s

Maximalni nastavitelné
parametry svarovactho stroje a

Svarovacit proud: 2.100 A
Svarovaci ¢as: 1.500 msec

pistole Zdvih pistole: 0,5-6,0 mm
Elektro pripojent Jisténi 63/32 A
Rozmeér privarovaného trnu SD 13 x 100 S235




Nastavené parametry

Svar. Proud: 1.000 A
Svarovact ¢cas: 500 msec
Predsazeni trnu: 4,0 mm

Zdvih svar. pistole: 3,0 mm

Prodlouzent kabelace

Sitova: 25 m
Svarovacti: 10 m




Postup provadéni a hodnocent

Postup
provadeéni

Po nastaveni svarovactho stroje (nastaveni
parametru dle nabidky) a svarovaci pistole
dle znalosti, provedena pevnostni zkouska u 5
ks trnai.

Po vizualni kontrole a kontrole vysky trnu po
privarent, provedena pevnostni zkouska
ohybem pomoci kladiva.

Prestoze trny na konstrukci jsou ve vsech
smeérech, svarovali jsme v poloze PA,
konstrukce byla po privarent jedné strany
otocena.

Vzhledem k velké vrstvé okuji bylo misto
svaru obrouseno a poloha vyznacena
duléikem.

Kontrola
svarii/pevnost

U vsech privarenyjch svorniku byl odstranén
keramicky krouzek a provedena vizualni
kontrola taveniny a v nékolika pripadech i
vysky trnu po privareni. Vsechny
kontrolované trny byly v poradku, tzn. jejich
vyska i vzhled a tvar taveniny.










