PRIVAROVANI SPRAHOVACICH TRNU
SD 16 x 125 plech tl. 20 mm konstrukce

Termin

15.KT/2022

Dodavatel
Svarovaci prace provedl

Svarecsky dozor

PROWELD STUD WELDING

S.r.0.

Bc. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Bc. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Dodavatel svarovaciho stroje Bolte GmbH
Viyrobce sprahovacich trnii Bolte GmbH
Typ svarovaciho stroje a pistole POWER PACKAGE

2 x PRO-I 1300 a GD-22s

Maximalni nastavitelné
parametry svarovactho stroje a

Svarovact proud: 2.100 A
Svarovaci ¢as: 1.500 msec

pistole Zdvih pistole: 0,5-6,0 mm
Elektro pripojent 2x32A
Rozmer piivarovaného trnu SD 16 x 125 S235

Prodlouzenti kabelace

Sitova: 1om
Svarovacti: 10 m










Postup provadéni a hodnocent

Postup
provadeéni

Provedena zjednodusena vyrobni zkouska.
5 ks trnit privaireno na plechtl. 20 mm a
provedena mimo vizualni zkousku, také
zkouska ohybem na normou definovanyj
uhel.

Vzhledem k odpovidajicim vysledkum
zkousek bylo zapocato se svarovanim.
Poloha trnit na profilech byla oznacena
diuléikem a misto svaru bylo, s ohledem na
silnou vrstvu okuji, obrouseno.

Stroje zapojeny na zasuvku 63 A a pres
rozvadéc na 2 x 32 A.

Privarovani trnu na plechy bez problémai.
Celkové bylo privaireno 72 ks trnu a 5 ks
zkusebnich.

Kontrola
svariti/pevnost

U vsech privarenyjch svorniku byl odstranén
keramicky krouzek a provedena vizualni
kontrola.

Vzhledem k tomu, zZe zadny svar nevykazoval
vady, byla provadéna kontrola poklepem
kladivem namatkové.

Mimo vysSe uvedené, jsme namatkové
kontrolovali zkraceni trnu, které bylo cca 3-4
mm, coz plné odpovida nastaventi.




