PRIVAROVANI SPRAHOVACICH TRNU
SD 19 x 125 na profily konstrukce lavky
pro cyklisty Cernovir

Termin

47.KT/2023

Dodavatel
Svarovaci prace provedl

Svarecsky dozor

PROWELD STUD WELDING

S.r.0.

Bce. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Bce. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Dodavatel svarovaciho stroje Bolte GmbH
Vyrobce spirahovacich trnii Bolte GmbH
Typ svarovaciho stroje a pistole POWER PACKAGE

2 x PRO-I 1300 a GD-22s

Maximalni nastavitelné
parametry svarovactho stroje a

Svarovacit proud: 2.100 A
Svarovact ¢as: 1.500 msec

pistole Zdvih pistole: 0,5-6,0 mm
Elektro pripojeni 2x32A
Rozmeér privarovaného trnu SD 19 x 125 S355




Nastavené parametry

Svar. proud: 1.650 A
Svarovact cas: 850 msec
Predsazeni trnu: 5,0 mm

Zdvih: 4,0 mm

Prodlouzent kabelace

Sitova: 25 m
Svarovacti: 10 m




Postup provadéni a hodnocent

Postup
provadeéni

Nastavent podle nabidky software
svarovactho stroje s prodlouzenim
svarovactho ¢asu o 100 msec.

Nastavent svarovaci pistole kontrolovano na
displeji stroje, tedy predsazent 5,0 mm, zdvih
4,0 mm.

Po nastavent stroje a pistole jsme provedli
svarovaci zkousky na plech v poctu 5 ks.
Vsechny takto privairené trny jsme ohnuli na
témeér 9o°.

Vzhledem k tomu, zZe zkouska byla vyhovujici
jak po vizualni strance, tak ohybové, zahajili
Jjsme svarovani.

Zemnicti klesté byly upnuty na profilech na
jedné i druhé strané a svarovani bylo
provadéno mezi zemnicimi klestémi.

Celkem bylo privareno 323 ks trnii, véetné
zkousek.

Z tohoto poctu jsme 2 ks opravovali.
Ditvodem byl neiplné uzavieny krouzek
taveniny kolem celého pruméru, vadny trn
jsme odrezali, misto obrousili a privarili
novy trn.

Kontrola
svariti/pevnost

U vsech privarenych svorniku byl odstranén
keramicky krouzek a provedena vizualni

kontrola a namatkové zkraceni trnii.










