PRIVAROVANI SPRAHOVACICH TRNU
SD 19 x 60 a SD 19 x 100 konstrukci mostu
pro cyklisty v Chebu, oboustranné na
dily i proti sobé, I11. etapa

Termin 16.KT/2022

Dodavatel PROWELD STUD WELDING
S.1.0.

Svarovaci prace provedl
Bc. Michal Karas, IWT
Svarecsky dozor Ing. David Pospisil, IWE

Bce. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Dodavatel svarovaciho stroje Bolte GmbH
Vyrobce sprahovacich trnii Bolte GmbH
Typ svarovaciho stroje a pistole POWER PACKAGE

2 x PRO-I 1300 a GD-22s

Maximalni nastavitelné Svarovact proud: 2.100 A
parametry svarovactho stroje a Svarovaci ¢as: 1.500 msec
pistole Zdvih pistole: 0,5-6,0 mm
Elektro pripojeni 2x32A
Rozmer piivarovaného trnu SD 19 x 60 S235

SD 19 x 100 S235




Nastavené parametry

Svar. proud: 1.650 A
Svarovaci ¢as: 850/900 sec
Predsazeni trnu: 5,0 mm
Zdvih: 4,0 mm
Tl. plechu: 20 a 50 mm

Prodlouzent kabelace

Sitova: 25 m
Svarovacti: 10 m




Postup provadéni a hodnocent

Postup
provadeéni

Provedena zjednodusena vyrobni zkouska.
Trny byly piivareny na ocelovou desku.
Vizualni i ohybova zkouska vyhovujici,
proto bylo zapocato se svarovanim.

Zemnicti klesté byly pripevinovany primo na
dily konstrukce, a to proti sobé nebo
uhlopricné.

Povrch ocistén tryskanim, ale nedostatecné.
Z celkového pocétu privarenych trnii, 900 ks,
bude nutno opravit cca 30 ks tavnym
svarovanim MIG/MAG nebo EO.

Tentokrat jiz vsechny vadné svary v dobé
pohybu elektrojerabu (2 jeraby, kazdy

s nosnosti 12,5 t).

Nejvice se to projevovalo v dobé rozjezdu
jerabu a taky nékdy v dobé jizdy.

Kontrola
svariti/pevnost

U vsech privarenyich svorniku byl odstranén
keramicky krouzek a provedena vizualni
kontrola a kontrola kladivem.

V pripadech, kdy nebyla tavenina okolo
celého pruméru trnu, jsme tento oznacili na
opravu.

Rozstriknuty kov kolem trnu jsme
odstranili.










