PRIVAROVANI SPRAHOVACICH TRNU a
SD 19 x 75, 80 a 90 $235 skrz plech na
profily ocelové konstrukce pristavby
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Svarovaci prace provedl
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Dodavatel svarovaciho stroje Bolte GmbH
Vyrobce sprahovacich trnii Bolte GmbH
Typ svarovaciho stroje a pistole POWER PACKAGE

2 x PRO-I 1300 a GD-22s

Maximalni nastavitelné
parametry svarovactho stroje a

Svarovact proud: 2.100 A
Svarovact ¢as: 1.500 msec

pistole Zdvih pistole: 0,5-6,0 mm
Elektro pripojeni 1x63 A
Rozmer piivarovaného trnu SD 19 x 90 S235

SD 22 x 90 S235




Nastavené parametry SD 19 - Svar. proud: 1.650 A

Svarovact cas: 1.350 msec
Predsazeni trnu: 7,0 mm
Zdvih: 4,5 mm
SD 22 - Svar. proud: 2.000 A
Svarovact cas: 1.240 msec
Predsazeni trnu: 7,0 mm
Zdvih: 4,5 mm

Prodlouzeni kabelace Sitova: cca 15 m

Svarovacti: 10 m

Postup provadéni a hodnoceni

Postup
provadeéni

Sprahovact trny SD 19 x 90 S235, jsme
privarovali skrz plech na profily. Nastaveni
svarovacich parametrii: svarovaci proud
podle prednastavenyich hodnot software,
pouze svarovaci ¢as prodlouzenys na hodnoty
pro privarrovani skrz plech.

Sprahovact trny SD 22 x 90 S235 jsme
privarovali na obrouseny profil, ve vinitém
plechu byl vyvrtan otvor vétsi nez keramicky
krouzek a profil obrousen. Svarovaci proud
nastaven podle hodnoty nabizené software,
svarovact ¢as zvysenyj.

Zkusebni svar 5 ks SD 19 i 22. Provedena
zkouska poklepem kladivem a vizualni

v ndvaznosti na normu CSN EN ISO 14555.
Nasledné jsme privarili cca 20 ks, na kterych
jsme kontrolovali délku po privaieni a
taveninu kolem priiméru trnu.

Vsechny kontrolované ks trny v poradku,
proto jsme zahajily privarovani.




Zemnici klesté byly upnuty uhlopriéné na
konstrukci, ktera byla sesroubovana.
Vzhledem k tomu, Ze tuto tvorily pole,

s kratsimi profily (SD 19 skrz plech), které
byly predéleny vidy vétsimi profily (SD 22),
nylo mozno vzdy pro jedno takové pole
nechat zemnicti klesté zapojené uhlopiicné.
Pirivarovani jsme délali tak, zZe po privareni
SD 19 jsme prestavéli svarovaci pistoli na SD
22 a ukoncili pole.

Takto bylo nékolik poli, mimo to kolem
vytahové sachty jsme privarovali trny SD 22
v jedné, resp. dvou radach.

Plechy relativné dobre, dohromady asi 50 ks
oprav trnit SD 19. Trnu SD 22 jsme opravovali
cca 5 ks.

Kontrola
svariti/pevnost

U vsech privarenych svornikiu, celkem 2.280
ks, byl odstranén keramicky krouzek a
provedena vizualni kontrola taveniny a
kontrola kladivem, tzv. prstencova zkouska
CSN EN ISO 14555.

Pokud trn ,nezvonil“ byl odstranén a
privairen trn novy, viz. vyse v celkovém poctu
cca 55 ks.




