PRIVAROVANI SPRAHOVACICH TRNU
SD 19 x 100 skrz plech na profily
rekonstruovanych stropu vodolécéebného

ustavu v Luhacovicich

Termin

08.KT/2023

Dodavatel
Svarovaci prace provedl

Svarecsky dozor

PROWELD STUD WELDING
S.r.0.

Bc. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Bce. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Dodavatel svarovaciho stroje Bolte GmbH
Vyrobce sprahovacich trnii Bolte GmbH
Typ svarovaciho stroje a pistole POWER PACKAGE

2 x PRO-I 1300 a GD-22s

Maximalni nastavitelné
parametry svarovactho stroje a

Svarovact proud: 2.100 A
Svarovact ¢as: 1.500 msec

pistole Zdvih pistole: 0,5-6,0 mm
Elektro pripojeni 2x32A
Rozmer piivarovaného trnu SD 19 x 100 S235




Nastavené parametry

Svar. proud: 1.650 A
Svarovact cas: 1.250 msec
Predsazeni trnu: 8,0 mm
Zdvih: 4,5 mm

Prodlouzent kabelace

Sitova: 15 m
Svarovacti: 10 m




Postup provadéni a hodnocent

Postup
provadeéni

Po nastavent stroje byl proveden svar primo
na konstrukci. Po odstranéni keramického
krouzku jsme zkontrolovali taveninu a zkusili
zkousku ohybem.

Vzhledem k tomu, zZe jak prvni, tak dalsich
deset svariu bylo vyhovujicich jsme zapocali

S privarovanim.

Zemnicti klesté byly upnuty uhlopricné na
plochu, protoze profily byly provairené
ocelovymi pruty.

V mistech, kde plechy lezely na profilech
svarovant bez problémii. V mistech prekryti
nékolika vrstev plechu, na spojich, svary
spatné. Proto jsme predem vysekali vsechny
spojky. Nasledné probihalo vse dobre a bez
problémai.

Celkem bylo na cca 450 ks trnit asi 30 oprav,
tedy pod 10 %, coz je vyhovujici.

Kontrola
svariti/pevnost

U vsech privarenych svorniku byl odstranén
keramicky krouzek a provedena vizualni
kontrola a kontrola kladivem. Pokud trn
snezvonil” byl odstranén a privairen trn novyj.







