PRIVAROVANI SPRAHOVACICH TRNU
SD 10 x 50, SD 10 x 150 konstrukce
prefabrikatu prekladu bytového domu

Termin

19.KT/2022

Dodavatel

Svarovaci prace provedl

Svarecsky dozor

PROWELD STUD WELDING

S.r.0.

Bce. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Bce. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Dodavatel svarovaciho stroje
Vyrobce spirahovacich trnii

Bolte GmbH
Bolte GmbH

Typ svarovactho stroje a pistole

PRO-I 1300 a GD-22s

Maximalni nastavitelné
parametry svarovactho stroje a

Svarovacit proud: 1.050 A
Svarovaci ¢as: 1.000 msec

pistole Zdvih pistole: 0,5-6,0 mm
Elektro pripojent 32A
Rozmer piivarovaného trnu SD 10 x 50 S355

SD 10 x 150 S355




Nastavené parametry

Svar. proud: 700 A
Svarovact cas: 300 msec
Predsazent trnu: 2,5 mm

Prodlouzent kabelace

Sitova: 25 m
Svarovacti: 10 m







Postup provadéni a hodnocent

Postup
provadeéni

Provedena zjednodusena vyrobni zkouska.
Trny byly privairreny na ocelovou desku.
Vizualni i ohybova zkouska vyhovujici, proto
bylo zapocato se svarovanim.

Zemnicti klesté byly pripevnény vzdy na
profily. Trny byly privarovany nejen na
pasnice, ale taky na obé strany svislé ¢asti
profilu. Jedna se o prreklady, podle délky
profilu 8 a 10 m zireymé rozlehlejsich
mistnosti.

Povrch cistén od okujt na pozadavek
objednatele nebyl, ale misto svaru bylo
oznaceno duléitkem. Proto byl i kontakt vzdy
dobryj.

Z celkového poctu privarenych trnii, 1.880 ks,
byla uzavrena tavenina u vsech trnu a nebylo
nutno provadét zadné opravy.

Podle CSN EN ISO 14555 je moZzna oprava
tavnym svarovanim MIG/MAG nebo EO
koutovym svarem.

Kontrola
svariti/pevnost

U vsech privarenych svorniku byl odstranén
keramicky krouzek a provedena vizualni
kontrola a pripadné kontrola kladivem. U
vsech provedenych svaru byla uzavrena
tavenina kolem celého pruméru trnu.







