PRIVAROVANI SPRAHOVACICH TRNU
SD 19 x 90 rekonstrukce domu, bytové
jednotky v Trebici

Termin

35. KT/2022

Dodavatel

Svarovaci prace provedl

Svarecsky dozor

PROWELD STUD WELDING

S.r.0.

Bce. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Bc. Michal Karas, IWT
Ing. David Pospisil, IWE

Dodavatel svarovaciho stroje Bolte GmbH
Vyrobce spirahovacich trnii Bolte GmbH
Typ svarovaciho stroje a pistole POWERPACKAGE

2 x PRO-I 1300 a GD-22s

Maximalni nastavitelné
parametry svarovactho stroje a
pistole

Svarovacit proud: 2.100 A
Svarovaci ¢as: 1.500 msec
Zdvih pistole: 0,5-6,0 mm

Elektro pripojent

Jisténi 63 A

Rozmer piivarovaného trnu

SD 19 x 90 S235




Nastavené parametry

Svar. Proud: 1.700 A
Svarovact cas: 850 msec
Predsazeni trnu: 4,5 mm

Zdvih svar. pistole: 4,0 mm

Prodlouzent kabelace

Sitova: 50 m
Svarovacti: 10 m




Postup provadéni a hodnocent

Postup
provadeéni

Nastaventi provedeno podle zkusenosti, u
stroje vychazime z parametri nastavenych
automaticky a zvysujeme svarovaci cas.
Zdvih svarovaci pistole nastaven
nastavovacim sroubem na pistoli podle
hodnot znazornénych na displeji stroje,
predsazent trnu pired keramicky krouzek
odméieno.

U puvnich deseti kusit je odstranén keramicky
krouzek a trny jsou zkontrolovany jak
vizualné, tak pevnostné a taky rozdil vysky
pred a po svarovani.

Vizualni i ohybova zkouska vyhovujici, proto
bylo zapocato se svarovanim.

Zemnicti klesté byly pripevnény na ocelovou
konstrukci, ktera byla provarena. Trny byly
privarovany na pasnice profili.

Privarovani na brouseny profil, vinity plech
vyrezan.

Z celkového poctu privarenych trnii, 760 ks,
byla uzavicena tavenina u vsech trnit mimo
jeden kus.

Tyto byly odstranény a trny privareny znova.

Kontrola
svarii/pevnost

U vsech privarenych svorniku byl odstranén
keramicky krouzek a provedena vizualni
kontrola a pripadné kontrola kladivem.
Provedena jedna oprava, viz. vyse.
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