Osvédéeni €.: 5852601

éeskoslovenski Lloyd spol. s r.o.

Protokol o kvalifikaci postupu svarovani (WPQR)

(pro zdvihové piivatovani svornikii s keramickym krouzkem)

Inspekeni organ: Ceskoslovensky Lloyd spol. s r.0., Pobieini 3/620, 18600 Praha 8
Inspekéni orgén &. 4007 akreditovany CIA dle CSN EN ISO/IEC 17020 vydéava
Inspekéni zpravu &.: 5852601 dle Inspekéniho postupu &.: T~ 101, pfil.&.10
Vyrobce: PROWELD STUD WELDING s.r.o. Datum svafovani: 26.01.2017
Adiesy Stépaiiikova 6
719 00 Ostrava — Kunéice
Ptedpis / zkusebni CSN EN ISO 15607 Jméno svireéského Bc. Michal Karas
gorm; CSN EN ISO 14555 OpeRiOTa:
Postup svafovani vyrobee (pWPS)
Doklad ¢.:  1.17
Rozsah kvalifikace
Zpusob ptivafovani svornikii: 783 Primér svorniku: 13 mm
Materiél svornikii: §355 Délka svorniku: 100 mm
Zakladn{ material: §355 J2 Oznaeni svorniku: SD
Tloustka zdkladniho materidlu: 6 mm X Pouziti pfi < 100 °C [ Pouziti pii > 100 °C
Oznadeni keramického krouzku: UF 13 Pouziti thimenf: [ ano ne
Presudeni keramickych L1 e e Zdroj proudu: BT TECH, PROT - 1300
krouzki: % 2 zdroje spojené paralelng
Poloha svafovani: PA
Teplota pfedehtevu: = Svafovaci pistole / hlava: GD-228
Ochranny plyn a pritokové r- Ridici jednotka: integrovana ve zdroji
mnozstvi:
Dalsi udaje:
Svafovaci proud Svarovaci doba Vysunuti Zdvih Pozndmky
(A) (s) (mm) (mm)
959 528 4 35 bez tlumeni

Potvrzuje se, Ze zkuSebni svary byly uspokojivé pFipraveny, svaFoviny a zkou3eny podle pozadavkii vy¥e uvedeného piedpisu / zkuSebni

normy s vyhovujicim vysledkem.

Misto: Praha

14007
F-805 (RO)

Datum vystaveni:
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