Osvédieni .: 5852604
éeskoslovenslq’z Lloyd spol. s r.o.
Protokol o kvalifikaci postupu svarovani (WPQR)

(pro zdvihové pfivarovani svornikd s keramickym krouzkem)

Inspekéni orgén: C‘eskoslovensky Lloyd spol. s r.o., Pob¥ezni 3/620, 18600 Praha 8
Inspekeni orgén €. 4007 akreditovany CIA dle CSN EN ISO/IEC 17020 vydavé
Inspekéni zpravu &.: 5852604 dle Inspekéniho postupu &.: T— 101, pFil.&.10

Vyrobce: PROWELD STUD WELDING s.r.0. Datum svafovéni; 08.03.2017
b Stépaiidkova 6
719 00 Ostrava — Kund&ice
Predpis / zkusebni CSN EN ISO 15607 Jméno svéfeeského Ing. David Pospisil
Roumng; CSN EN ISO 14555 Rty

Postup svafovéni vyrobee (pWPS)
Doklad &.:  4.17

Rozsah kvalifikace

Zpusob ptivafovéni svornikii ;783 Prameér svorniku: 19 mm

Material svornik: S355 Délka svorniku ; 100 mm

Zékladni material: S355J2 Oznaceni svorniku: SD1

Tloustka zékladniho materidlu: 25 mm Pouziti pfi < 100 °C [ Pouziti p¥i > 100 °C

Oznaceni keramického krouzku: UFD 19 Pouziti tlument: B ano [ ne

Pesuseni keramickych Zdroj proudu; BT TECH, PRO T - 1300
ok === h; ---°C ; St

krouZki: 2 zdroje spojené paralelné

Poloha svafovani: PA

Teplota predehievu: Svafovaci pistole / hlava: GD-228

Ochranny plyn a pritokové - Ridici jednotka: integrovana ve zdroji

mnozstvi:

Dalsi udaje: Svorniky p¥ivafeny pes vaznikovy plech — pozinkovany plech jakosti DX51D+Z dle EN 10346:2009,
tlouit’ka 0.8 mm, zinek 200 g/m?

SvaFovaci proud SvaFovaci doba Vysunuti Zdvih Poznimky
(A) (s) (mm) (mm)
1714 1278 81 4,2 s tlumenim

Potvrzuje se, 7 zkuebni svary byly.uspokujivé pripraveny, svafoviny a zkouSeny podle pozadavki vy3e uvedeného piedpisu / zkuZebni
normy s vyhovujicim vysledkem,

Misto: Praha Datum vystaveni: 01.02.2021

Inspekéni organ: ky Lloyd spol. s r.o.
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