Osvédieni &.: 5852603
éeskoslovensky Lloyd spol. s r.o.

Protokol o kvalifikaci postupu svafovani (WPQR)

(pro zdvihové privafovani svornik( s keramickym krouzkem)

Inspekéni orgén:

('Zeskoslovensky Lloyd spol. s r.o0., Pobi'ezni 3/620, 18600 Praha 8
Inspekéni organ &. 4007 akreditovany CIA dle CSN EN ISO/IEC 17020 vydava
Inspekéni zpravu €.: 5852603 dle Inspekéniho postupu & T — 101, pfil.é.10

Vyrobcee:

PROWELD STUD WELDING s.r.0. Datum svafovéni: 08.03.2017
Adtesn: Stépaiiikova 6

719 00 Ostrava — Kunéice
Predpis / zkuscbni CSN EN ISO 15607 Jméno svarecskeho Ing. David Pospisil
qepngy CSN EN IS0 14555 g

Postup svafovéni vyrobce (pWPS)

Doklad ¢.:  2.17

Rozsah kvalifikace
Zpusob pfivafovani svornik ;783 Primér svorniku; 22 mm
Material svorniki: S355 Délka svorniku : 100 mm
Zakladni materidl: S355 J2 Oznaceni svorniku: SD1
Tloudtka zdkladniho materialu: 25 mm B Pouziti pti < 100 °C [ Pouziti pi > 100 °C
Oznadeni keramického krouzku: UF 22 PouZiti tlument: X ano [ ne
Pfesuseni keramickych Zdroj proudu: BT TECH, PRO I - 1300
5 - h3 --—-°C § :
krouzki: 2 zdroje spojené paralelng
Poloha svafovani: PA
Teplota pfedehfevu: Svafovaci pistole / hlava: GD-228
Ochranny plyn a pratokové = Ridici jednotka: integrovan4 ve zdroji
mnoZstvi:
Dal%i tidaje:
Svafovaci proud Svarovaci doba Vysunuti Zdvih Pozndmky
(A) (s) (mm) (mm)
2076 1016 6,0 52 s tlumenim

Potvrzuje se, Ze zkuSebni svary byly uspokojivé pFipraveny, svafové ny a zkouSeny podle poZadavki vy¥e uvedeného predpisu / zkugebni

normy s vyhovujicim vysledkem.

Misto: Praha

Inspekéni orgi
Q

1 4007
F-805 (R0)

Datum vystaveni:




